













км 
“. 


#!, р : 
НУ 
ль 5-3 ` м °“ь ы 












чз. 







>“ 
т А 












2:2} 5“. в р 
К %;. р - у 
“ Й А: о уу” 3 ‚ ‚ 
$: 4 р: %% у „з 
4 : и ыы Е 
\ 1 | ) 
и \ А > 
* ". же 
з ‚о ь 
2. ы ‚+9 
м “ — О 
9 ! о а 
. п ЕАН 
3 В 2% х 
( в. гк 
эм > 
* 
"4 
‹ $. 
аи р 
и —^ 4> 1 








< в у а а 4. < 

ь те 1 1 Я ВЕГА» м ря А. 

+.“ © -. _ -й За Ги В `.. . “> у я. м 

и ПИН и 
‚ » . ". ` '.. у 


и 




















оф Я У 
‚> °. к: ча и 
р д * 5В я д 2 
хх а а А д’ # 
: САИ СКАЙ 
лв орк" Но о См 4 И - 
т И м Я ие О ду $ и. 
к я МИА с п У, р К и 
У. 5х ЯР х ы 9 МОУ Убе 
И О 


< Ух. мая И. 
НЯ, 


м 
* 
"р 





К 


«г 
Е: 
их; 






< Хх ‘ 















ле ь, ® чл - д ‚ у 
.‹ ’ Ук у а «9 Е из и, 2. 5 
$ , % 4 мым 
И О 
ё —^- а > „б. > 1+ #^ 






№. 2 


и 
К. . 


„№. 
с 










‚р 
х 


24 ке И". 
® >. Издательство ЦКВАКСМ › > ® 
\_ „Молодая ГВАРДИЯ 14 


СЁ 
ак. 4 - ‘$ « =. 5% 











= ‚ 


Г у _ 74. МР | - у РР {> . . ” $ ` 
`. " к. т 1. е- и К. , 4 4’ р, и - к ° ‚ А ^ И и“ ей г. 
. пет ИР рб , ° . . . ч/ А в = ( в Г 
2 у ть. , | +)”. 4. я к у , ху й иг. ` 
ы . 9 № 4 к › ь ‹- “.^ йе > - ох “Г ^ > ‚4 р к. 
. `. _ | ый . _ 2: 4” — 4 и у о .. \ , ча. "“ ^ ‘ ` ы ‚2 . ь - Гы 7 
“ \ — у з Г уд = „- 4 — р . у ` узи ? . .} ” ` А и ‹ `.8 '. 
у ‚ . к фу " ^ - | овса 2 
%. . р © . р ` } 
у 









* 
и. 
А + >, а 








Пролетариц всех стран, соединяйтесь! 


ПРА = 
АВА ЕЕ 


Ежемесячный популярный произ- 
водственно-технический и науч- 
ный журнал ЦК ВЛКСМ. 
1949 г. 10-й ГОД ИЗДАНИЯ. 
СЕНТЯБРЬ — ОКТЯБРЬ. № 9-10. 


Адрес редакции: Москва, 
ззовая пл., д. 6/8. Тел. К 1-98-57 


а ци 





В упорном труде ковать победу! . . 
С. ГАЛЬПЕРН — Мастер та 


Прокладки из кортона 


Вл. ХОЛОДКОВСКИЙ — Русские хле- 


ханикусы» ты 


Проф. Г. ПОКРОВСКИЙ —- Как управ- 


лять взрывом . . 
Контрольное кольцо 


М. ЗАСЛАВСКИЙ — Охотники за са- 34 


молетами : . .. 
Вместо дня — полтора 


939. 'ХАРИТАНОВИЧ — Возвращенный | 

13 
СЕ. НЙТ 
Б. ФИШМАН — 3Зав09 ма колесах . . 18 


облик... '.... 
Как рубить лее. .'! 


иене —— щ 


СОДЕРЖАНИЕ 


Инж. А. ЛИДИН — По цехам и лабо- 


2 
$ раториям ить... 
5 


> Сварочный автомат монтера Юдовского 20 

Б. ОЛЕНИН — Телеразведка .... 1 

ыу т. В. ВЕНИАМИНОВ — Московская соль 2 

Токарный станок производит клепку ‚, 24 

суд во Й Сварка без специальной аппаратуры . 94 
о. ‚.. 9 НЯ. СОБОЛЕВ — «Винтовка» без наре- 
н.о... Ю Прод. Г. ПОКРОВСКИЙ — Используд- 

часа .... 18 те местные ‹жатериалы Я о 


За рубежом в... 98 
Примени у себя в цехе ...... 50 
Е. ЗАВЕРИН — Дружный цех. .:. . 81 
Знаете ли вы? ‚(8 


Обложка художника В. ЩЕГЛОВА 





_ В УПОРНОМ ТРУДЕ КОВАТЬ ПОБЕДУ! 


Четверть века назад гром пушек «Азроры» возвестил нача- 
лс новой эры в истории человечества. Под руководством боль- 
щевистской партии рабочий класс нашей страны в с<оюзе с 


крестьянской беднотой, 


при поддержке солдат 


и матросов 


сверг власть буржуазии и ‘установил новую власть — власть 


трудящихся, советскую власть. 


Минуло 25 лет. Грандиозный исторический путь борьбы и 
побед прошел советский народ. Наша страна, бедная и техниче- 


СКИН отсталая в прошлом, 


превратилась в могущественную 


индустриальную державу, юплот всего свободолюбивого и про- 
грессивного человечества. За эти годы партия „Ленина — Сталина 
любовно взлелеяла и воспитала новое поколение молодых ЛЮ- 
дей, горячо любящих свою родину, готовых отдать все силы и 
самую жизнь за ее честь, свободу и независимость. ( 


ХХУ годовщину Великой Октябрьской социалистической ре- 


волюции советский народ встречает в грозные м суровые дви 
отечественной войны с ировавым германским фашизмом. Уже 
более года Красная (Армия ведет жестокую и упорную борьбу с 
гитлеровскими полчищами. Немецко-фашистские бандиты осквер- 
ияют нашу родную советскую землю, ‚убивают и насилуют 


советских людей. Ослепленный кровью, 


враг, не считаясь с 


огромными потерями, через горы трупов своих солдат и офице- 

ров остервенело рвется вперед. ‚Фашистская ‚гадина ‘ползет к 

водам красавицы Волги, кровопролитные бои идут на берегах 
| 


бурного Терека. 


} . 
` ! . 


В эти грозные дни весь Боветский народ поднялся ‘на защи» 
ту своего отечества. С каждым, днем растет железная стойкость 
наших воинов, ‚все сокрушительней становятся ‚их ‘удары по 
врагу. Красная Армия перемолола уже немало фашистских ди- 
визий. Уже немало самолетов и танков с черной паучьей свасти- 
кой на бортах превращено в бесформенные кучи ржавого металла. 

В нашей стране тыл стал крепчайшей опорой фронта. Тру- 
дящиеся, не щадя своих сил, повышают производительность 


плавильных печей, прокатных ‘станов, 
агрегатов, чтобы увеличить выпуск 
ной Красной Армин все, что нужно 


металлообрабатывающих 
боевых машин и дать род- 
для победы над врагом. 


С каждым дием фронт получает все больше и больше воору- 


жения, боеприпасов, 
ветских патриотов. 


продовольствия, изготовленных руками со- 


Высокий трудовой порыв охватил советских людей. `Он на- 
шел яркое выражение в широко развернувшемся всесоюзном 


социалистическом соревновании ра ботников 


промышленности, 


транспорта и сельского хозяйства. Социалистическое соревнова- 
ние захватило широчайшие массы трудящихся, стало поистине 
всенародным движением. Оно подняло народное хозяйство на- 
шей страны ма уровень тех задач я требований, которые предъ- 


являет фронт, 


Славное движение советских патриотов ‘продолжает разви- 
ваться. В ознаменование великой даты — четверти века совет- 
ской власти — коллектив ордена Ленина завода № 70 имени 
Владимира Ильича обратился ко всем трудящимся с предло- 
жением взять на себя дополнительные обязательства и развер- 
нуть предоктябрьское социалистическое соревнование за всемер- 


ную помощь фронту. 


«Наша Красная ‘Армия одна выносит на себе удары гитле- 


ровских войск и всех 


предоктябрьского социалиетического соревн 
щения. — Борьба идет не на жизнь, а на с 


трудящийся проникнется сознанием 
НОЙ нависла серьезная опасность. 


э 


немецких вассалов, — пишут инициаторы 
ования в Своем обра- 
мерть! Пусть каждый 
того, что над нашей роди- 


Победа не придет сама, ее 
надо завоевать в ожесточенных битвах с | врагом. 


Для этого 


требуется удвоенная и утроенная энергия всех советских людей, 
высокая организованность, стойкость и железная дисциплина». 

‚ Призыв коллектива одного из старейших найтих заводов на- 
мел могучий отклик средн трудящихся Советской страны и 
прежде всего среди молодежи. Ведь именно ей, советской мо- 
лодежи, особенно близка и дорога славная октябрьская годов-. 
щина. Только Великий Октябрь положил начало свободной и` 
счастливой жизни, которую мы защищаем сейчас от фашистских 
захватчиков. ' `. 

Новыми героическими подвигами на фронте и в тылу встре- 
чают молодые советские патриоты ХХУ годовщину Октября. 
Комсомольцы, вся молодежь неустанно борются за повышение 
производительности труда, за. лучшее использование ‘своих 
станков, механизмов, агрегатов. ‚Они 'деятельно ‚работают 'над 


‚ тем, чтобы снизить себестоимость продукции, уменьшить расход 


электроэнергии, топлива, материалов, потребных на единицу \з- 
делия. Ведь сэкономленные каждым рабочим килограммы угля 
и металла, киловатт-часы электроэнергии, ‘сложенные ; вместе, 
превратятся в многие тысячи тонн топлива и ‘стали, в миллионы 
киловатт-часов электричества! Это дополнительно даст фронту 
новые колонны танков, эскадрильи самолетов, новые эшелоны с 
вооружением и боеприпасами. в 43 

Комсомольцы являются запевалами многих ‘славных !дел. 
В Новосибирской области они готовят 25 эшелонов угля сверх 
плана и эскадрилью боевых самолетов в подарок фронту К го 
довщине Октября. Воздушные эскадрильи обязались построить 
сверх плана также комсомольшы Куйбышевской, Саратовской и 
других областей. Комсомольцы Кировской области готовят 
своими силами и на свом средства танковую колонну «Киров» 
ский комсомолец». Молодые нефтяники Ишимбаева обязались в 
честь великой годовщины дать фронту эшелон нефти сверх плана. 

Предоктябрьское соревнование явилось могучим ‘толчком к 
дальнейшему развитию творческой инициативы молодежи. Моло- 
дые рабочие, техники, инженеры совершенствуют 'технологиче- 
ский процесс, конструируют новые приспособления, инструменты, 
станки, позволяющие резко повысить производительность труда, 
дать фронту больше продукции. Технолог одного из заводов, 
комсомолец Коваленко недавно внес 11 рационализаторских 
предложений. Внедрение их в жизнь дало ‚226 | тысяч |рублей 
годовой экономии, высвободило 24 рабочих и 6 станков. Ана- 
логичных примеров можно привести многие тысячи. ! 

Миллионы участников всесоюзного социалистического сорев- 
нования ‘ознаменовали свою работу в сентябре новыми произ- 
водственными успехами. Многие сотни фабрик и заводов пере- 
выполнили план третьего квартала. В сентябре они дали фроз- 
ту столько лушек, танков, самолетов, столько вооружения и 
боеприпасов, сколько раныше никогда не давали. Все это еше 
раз подтверждает, что в нашей стране фронт и тыл являются 
единым, монолитным боевым лагерем. С каждым дием совет- 
ский тыл становится все крепче, все прочнее. А прочность ты- 
ла является важнейшим залогом нашей грядущей победы. Эту 
победу завоюет наша армия своей железной стойкостью, несги- 
баемым ‘упорством, умением по-настоящему использовать перво- 
классную боевую технику, которую во все большем количестве 
дают бойцы советского тыла. Эту победу ‘завоюет ‘весь ) наш 
народ своей доблестной работой, напряженным стахановским 
трудом, непрерывно растущей помощью фронту. 

Молодые рабочие и работницы, инженеры и техники! 

’Ознаменуем ХХУ годовщину Великой Октябрьской содиали- 
стической революции новыми славными победами на фронте и в 
тылу! Приблизим час окончательного разгрома кровавого гер- 
манского фашизма! ' 7229.4, 





С. ГАЛЬПЕРН 


Еще ‘за дверью слышен приглушенный 
гул, будто сотни гигантских комаров 
жужжат настойчиво и неумолчно. Это 
«поют» токарные станки. В их пенье  слы- 
шится грозное веселье, словно они хотят 
сказать: «Мы здесь на страже, мы каж- 
дую долю секунды помним о тебе, родина, 
трудимся для тебя и будем трудиться день 
и ночь, пока не поможем разбить врага». 
Так поют станки, так думают люди, управ- 
лиющие ставками. 

От государства получен заказ: изготов- 
лять детали для ППП, изготовлять ма- 
ленькие металлические «пальцы», такие 
простые и несложные на вид, но без ко- 
торых не будет действовать ни один ав- 
томат. И люди знают: чем больше они сде- 
лают деталей, чем точнее будет каждая 
из них, тем больше будет уничтожено фа- 
шистских бандитов, тем скорее станет сно- 
ва цветущей и радостной наша страна. 
Люди у станков куют победу над врагом 
и горды сознанием лежащей на них от- 
ветственности. Поэтому так упрямы их ли- 
па, так точны я уверенны движения. По- 
этому так внимательно прислушиваются 
они к указаниям мастера, беспрекословно 
выполняют каждое его требование. Поэто- 
му и еще потому, что они любят своего 
мастера, верят ему и не хотят отстать от 
него -—— стахановца-двухсотника. Они знают: 
что бы ни случилось, мастер всегда им 
поможет. То и дело слышится: 

-—— Товарищ Дятликов, станок начал 
дробить. Никак не пойму, в чем дело. 

-- Товарищ мастер, деталь бьет, — как 
быть?’ | т 

-- У меня сломался резен... 

И Дятликов подходит то к одному, то 
к другому. Там подтянет поднипник, здесь 
отвернет кцангу, заточит резец, все объяс- 
нит и расскажет — и станкя снова начи- 
нают бесперебойно работать. Если нужно, 
Дятликов сам станег к станку и даст в 
два раза больше деталей, чем этого тре- 
буют установленные нормы. И сделает он 
все это тихо, спокойно, без шума и суеты, 
без ненужных окриков и лишних слов. 

Кто же он, ‘этот человек, выносливый, 
крепкий, неутомимый, будто сам сделан- 
ный из той калиброванной стаЛи, из кото- 
рой выпускается его продукция? 


Дверь в кабинет директора раскрылась, 
и на пороге показалась чья-то фигура. 

— А, товарищ Дятликов! Входи, входи, 
мастер, | 

Мы с удивлением посмотрели на дирек- 
тора: Не ошибся ли он? Или, может быть, 
мы ослышались? Директор, явно наслаж- 
даясь нёиим замешательсхвом, широко 
улыбнулся. 

— Познакомьтесь, это и есть наш ма- 
стер — Виктор Дятликов, 

Перед нами стоит худенький, маленький 
мальчик —ему на вид лет тринадцать, не 
больше, —и серьезно смотрит на нас 
огромными серыми глазами. У него уди- 
вительный взгляд -—вдумчивый и глубо- 
кий, как будто он видит одновременно и 
Нас, и наши мысли, и еще что-то, извест- 
ное ему одному. Так вот он какой, Виктор 
Дятликов, о котором с любовью и уваже- 
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Фото Ю.СТУТМАН. 


нием рассказывали директор, старший ма- 
стер, товарищи! ‘ 

В недавнем прошлом ученик ремесленно- 
го училища, Виктор Дятликов стал масте- 
ром. Это произошло при’не совсем обыч- 
ных  обстоятельствах.. Весной училише 
получило задание: ‘изготовлять детали для 
автоматов. Четырнадцать учеников под ру- 
ководством ‘квалифициронанного старого 
мастера приступили,к работе. И с первых 
же дней стало ясно — бригада не справ- 
ляется с порученным ей делом, Изо дия 
в день срывался суточный. график, рос 
процент брака. 

— Такое пустяковое дело не можете 
Освоить... Позор! — возмущенно говорил 
директор. — Ведь это нужно фронту. Вы 
срываете военный заказ... 

— Станки старые, товарищ Мешков, ии- 
куда не годятся, разве что на слом, — 


зехотя отвечал мастер, не глядя на тчагав- 


шего по комнате директора. — Не пойдет 
на них работа. 

— Не станки не годятся, а мастер, — 
решил директор и заменил старого мастера 
другим. 

Но и яового мастера дело не клеилось. 

— Процент износа станков слишком ве- 
лик  ИМзан Михайлович, — оправдывался 
он. — Да и ученики хенятся, не котят ра- 
ботать. -\ | | 


— Неправда, — горячо сказал  дирек- 
тор. —Я своих ребят знаю, они ‚хотят и 
могут работать. Эхо вы не умеете органи- 
зовать их труд. 

Тот обиделся, 

— Если вы так полагаете, можете меня 
Уволить. 


— И узволю, — отрезал Мешков. — На- 
доели мне вечные ссылки ина негодность 
станков И всевозможные объективные при- 
чины. 


Когда дверь за мастером закрылась, 
директор глубоко задумался. Его автори- 
тету руководителя и сердцу 
патриота был нанесен болез- 
ненный ‘удар. Как же так? 
Фронт ждет его ‚продукции, 
а он бессилен переломить кос-. 
ность и бездушие мастеров? 
Нет, он этого не допустит. Он 
примет крутые меры... Иван 
Михайлович гневио сжал ку- 
лаки. И вдруг ему в голову 


пришла мысль. Она была таки 


необычна, что в первую ми- о 


нуту показалась слишком НХ › Ве 


дерзкой, почти нелепой. И все 
же, почему не попробовать? 


Рука директора нетерпеливо 
тянется к звонку. 


Через несколько минут к 
нему в кабинет один за дру- 
гим собираются ученеки. 


-— Товарищи, — взволнован- 
но говорит Мешков, — вы все 
знаете, что мы сейчас рабо- 
таем для фронта, для зашиты 
нашей родины от фашистских 
разбойников. И мы должны 
работать не только хороню, —- 


работает в его 


чи М“: 
к | 
роде рылом. — 


й 


мы должны работать отлично. Виктор, — 
неожиданно обращается он к Дятликову, — 
я назначаю тебя мастером. Ты подберешь 
бригаду по своему усмотрению и завтра 
же начнешь с ней работать. Справишься? 

Дятликов секунду молзит. Потом реши- 
тельно поднимает глаза на директора ий 
говорит спокойно и тихо: 


_— Справлюсь, Иван Михайлович. Спаси- 
бо за доверие. 


С тех пор прошло четыре месяца. 
И каждый из них бригада Дятликова за- 
канчивает перевыполнением плана. У нее 
почти совсем нет брака -— две-три сотых 
процента, не больше. У юных токарей не 
бывает срывов в работе. Старые, изношен- 
ные станки в их умелых и ловких руках 
работают бесперебойно и четко, Недаром 
Дятликов столько с ними повозился. Осо- 
бенно подводили цанги. Как правило, один- 
два раза в неделю у натяжного винта 
срывалась резьба, и станок простаивал по 
нескольку часов. На это смотрели как на 
неизбежное зло. 


— Напряжение очень большое. 
здесь не сделаешь... 

Но Дятликов яе мог примириться с этим 
«неизбежным» злом. Часами он изучал 
станок, весь уйдя в одну мысль, в одно 
желание — во что бы то ни стало ликви- 
дировать простои. . 

Через кесколько дней Виктор, возбуж- 
денный и радостный, прибежал к старше- 
му мастеру. 

— Все очень просто, товарих Лебедев, 
нужно только сделать кзнавку. 

— Что очень просто? — удивился Лебе- 
дев, глядя на раскрасневшееся лицо и 
сияющие глаза Виктора, — Какую канавку? 

— На цанге... Ведь тогда она начнет 
пружинить, напряжение снизится, и не бу- 
дет срываться резьба у винта. 

Предложение Дятликова — немедленно 
было проведено в жизнь, и станок начал 
работать нормально. 


Внимательно изучая ставки, Дятликов 
ни на минуту ие выпускал из поля зре- 
ния людей, работающих на этих станках. 
Он прекрасно знает каждого из них, умеет 
считаться © их настроением, потребностя- 
ми, запросами. Ученики, видя его внимание 
к ним, уменье справляться с «капризами» 
станков, креяко привязались к Дятликову. 
И они с большей ‚охотой выполняют’ его 
указания, Чем требования прежних, равно- 
душно к ним относившихся мастеров. 

Дятликов по-новому организовал работу. 
Сейчас у него в бригаде не четырнадцать, 
а только девять человек. Работают они на 
скользящем графике, в.три смены. 

—- Так они устают  меныше, -- говорит 
Дятликов. -— Отработали свои двенадцать 
часов, потом целые сутки отдыхают. 


Ничего 


Молодой мастер терпеливо обучал свою тринадцати- 
легнюю сестру токарному мастерству. Сейчас девочка 
бригаде и великолепно справляется со 
своцми обязачкостями. 
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«Гловное в работе — взять правильный ритм, внама- 
тельно к ней относиться, запастись терпением и упор- 
ством», часто говорит Виктор ученикам. Здесь же, на 
правильные 


станке, он показывает молодой работнице 
| приемы работы. 


—.А когда вы отдыхаете? | 

— Когда придется, — неопределенно го- 
ворит Дятликов ‚и, помолчав, добавляет 
задумчиво; —— Сейчас не такое время, что- 
бы думать об отдыхе. 

Дятлаков действительно о нем не ду- 
мает. Может быть, раз в пять дней он 
уезжает домой. Мало, ли что может слу- 
читься! Резец сломается или ставок за- 
капризничает... Нет, уж лучше он останется 
ночевать в училище, спокойнее как-то. И 
он строго-настрого заказал ребятам — при 
малейшей иеполадке будить ‚немедлевно. 

Виктор научился мало сдать. Он, не- 
смотря на то, что выглядит таким малень- 
ким и. хрупким, сильнее и выносливее 
иного взрослого. А энергия, сила воли и 
сознание необходимости помогать фронту 
удесятеряют его силы. 

Однажды был такой случай. Заболел 
мастер другой бригады, которая должна 
была работать ночью. Виктор узнал об 
этом ‹ вечером, когда закончилась 
смена. ' ЕТ 

— Разрешите мне остаться на ночь, — 
обратился он к старшему мастеру. 


— А выдержищь? —© сомнением спро- 
сил тот. — Ведь двенадцать часов отрабо- 
тал... . 


— Выдержу, — как всегда, спокойно и 
тихо ответил Виктор. — Нужно выдержать, 
товарищ Лебедев. | 


И, не отдохнув, Дятликов снова присту- 
пил к работе. Было около трех часов но- 
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К огда струйки пара, шипя и свистя. 
вырываются из фланцев и давлевие начи- 
нает палать, нужно срочно прекратить до- 
стул пара в трубу и сменить изношенные 
прокладки у фланцев. Это знает каждый 
слесарь, каждый рабочий, обслуживающий 
паровые машины. И когда имеются гото- 
вые прокладки или материал, из которого 
онн делаются, то вся эта операция зани- 
мает 10—15 минут. Но как быть, если нет 
клингирита хи  Наранита —- дефицитных 
материалов, из которых делаются проклад- 
ки? Какой еще материал может, не разру- 
паясь, противостоять высокой температу- 
ре и давлению пара в 4—5 атмосфер? 

Такой вопрос возник_в одном из цехов 
фабрики, когда на ее складе не стало 
клингирита, а в цехе многие из пароформ 
начали выходить из строя. 

_ Слесарь Локтионов давно уже знал. о 
свойстве вареного масла превращать са- 


4 


чи, когда Лебедев предложил 
ему пойти поспать. ‘ 

-— Хорошо, — сказал Виктор 
и добавил, выходя из цеха: — 
Через час я буду на месте. 

— Через два! — крикнул ему 
вдогонку Лебедев. -— Тебе не- 
обходимо отдохнуть. Я пошлю 
тебя разбудить, когда нужно 
будет. 

Но ему не пришлось бу- 
дить Дятликова. Ровно через 
птестьдесят мннут, © точностью 
часового механизма, Виктор 
снова стоял у станка. 

— Можно пбдумать, что в 
нем будильник сидит, — гово- 
рит „Лебедев. 

А наутро Виктор — будто и 
не было двадцати четырех ча- 
сов напряженяого труда — 
снова обходил свою бригаду, 
давал указания, наблюдал за 
работой. . р 

У молодого мастера есть 
еще одна замечательная чер- 
‘та: они умеет до конца про- 
думать и осуществить каждую 
. мысль, связанную с увеличе- 
нием выпуска продукции, улучшением ее 
качества. 

На револьверном станке часто ломаются 
резцы, много времени теряется на их за- 
точку. 

— По-моему, достаточно оставить один 
проходной резец, — обратился как-то Дяг- 
ликов к заведующему производством, — 
второй можно убрать. Мы будем тогда 
вдвое меньше времени тратить на заточку. 
Кроме того, при одном резце ученику при- 
дется делать только одно движение руч- 
кой вместо двух. 

И действительно, когда потуже затянули 
барабан. на станке и поставили один резец, 
затрата времени значительно снизилась. 

Недавно Дятликов организовал для своей 
бригады боевой листок, заметки в котором 
меняются каждый. день. В нем четыре по- 
стоянных раздела: о дисциплине, о каче- 
стве продукции, выпущенной за смену, о 
передовиках сегодняшнего дня и о выпол- 
нении дневного плака в процентах. Каж- 
дая смена, закончив работу, дает материал 
по этим разделам. Боевой листок суще- 
ствует всего две недели, а пользу уже 
принес. 

Две девушки — Ковалева и Носова — 
работали с прохладней, зачастую не вы- 
полняли нормы. Об этом появились замет- 
ки в боевом листке. Девушки заволнова- 
лись, огорчились. 

— Никому ведь неприятно видеть о се- 
бе илохое в газете, — говорит Дятликов. 

Но он понимает, что недостаточно рас- 


ПРОКЛАДКИ ИЗ НАРТОНА 
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мые различные ! материалы в 
водоупорные и термостойкие. 
Вот он и решил воспользовать- 
ся этим свойством. Нарезал я 
пластинки из картона, прова- 
рил их как следует в масле и, 
сделав из них прокладки, по- 
ставил на фланцы. Пароформа_ 
работала без аварий день, 
другой,  третий.. Прокладки 
стояли не разрушаясь, не про-‘ 
пуская пара. Тогда он сменил. 
изношенные прокладки у всех 
пароформ. Прошло два меся- 
ца — прокладки | продолжали 
стоять, пароформы работали с. 
полной нагрузкой. | | 

Так фабрика, потреблявшая 
много дефицитного клингирита, 
совершенно перестала  нуж- 
даться в нем. 


критиковать плохую. работу, — нужно 
уметь во-время поддержать проснувшуюся 
энергию, не дать ей заглохнуть. И когда 
Ковалева и Носова стали работать по-на- 
стоящему, появилась другая заметка; 
«Сегодня ночью отстающие ученицы. про- 
делали очень сложную работу и перевы- 
полнили план». Эти строчки закрепили же- 
лание девущек лучше трудиться. 

Так, умело используя разнообразные ме- 
тоды воспитания, помогает Виктор Дятли- 
ков своей бригаде, учит ее работать. 

— Помните, главное в работе — взять 
правильный ритм, внимательно к ней от- 
носиться, запастись ! терпением и .упор- 
ством, — постоянно повторяет он ученикам. 

У самого Дятликова очень много тер- 
кения. Этому научили его тяжелые годы 
детства. Виктору было всего девять лет, 
когда умерла его мать, оставив, кроме сы- 
на,› еще щшестилетвюю дочь. Отец был 
всегда занят, и на маленького Витю легла 


‚ забота о сестренке. Отчасти с того вре- 


мени и начали появляться у него воспита- 
тельные навыки, благодаря которым он 
сейчас с таким успехом организовал труд 
бригады. А тогда ему было тяжело, очень 
тяжело. И он рано научился ковимать, 
что знания необходимы человеку. В шко- 
ле учился хорошо и старался учиться еще 
лучше. 

А когда открылись ремесленные учили- 
ща, Виктор решил пойти туда. Это был его 
первый шаг к самостоятельной жизни. Ле- 
том прошлого года отец ‚умел на фронт. 
С того момента вся ответствениость за 
тринадцатилетнюю сестру целиком ‚ легла 
на плечи Виктора. Он пришел к директору 
и попросил принять ее в училище. 

-— Она старательная, Иван Михайлович, 
и будет работать хорошо. Я сам научу ее 
всему, что нужно. 

Получив разрешение директора, Виктор 
терпеливо начал обучать сестру токарному 
мастерству. И здесь, как всегда, добился 
прекрасных результатов. (Сейчас девочка 
работает в его” бригаде и великолепно 
сбравляется со своими обязанностями. Вик. 
тор доволен ею, очень доволен. Он мог 
бы быть доволен и собой, если б его дея- 
тельный ум ие подсказывал, что’ сделанно- 
го еще недостаточно. Правда, он мастер, 
он стахановец, он поставил на ноги сест- 
ру. Но разве это всё? 

— Нет, — решительно говорит Виктор, и 
в его серых глазах вспыхивает хорошо 
знакомый всем упрямый огонек. — То, что 
я делаю сейчас, это только путь к даль- 
нейшему. Когда кончится война, мы оба — 
я и сестра — пойдем учиться. Сиачала в 
десятилетку, потом в институт. 

И добавляет серьезно и просто: 

— Но сейчас я редко думаю об этом. 
Сейчас моя работа нужна фронту. 


паи тоники мии ити ионов омитьииииитьооииольитть чины шьет отнесении адажио эопачьиииивичсызы нише 








$ 
| 


- 


а 


ря. 
























9.524 хх . 


рданокераылолеленаноыо 


Вл. ХОЛОДКОВСКИЙ 






Рисунки Л. СМЕХОВА 


С кого начинать эти портретнию галлерею? С легендарных ли тульских кизнецов, подковавишх, по ‘преданию, блохи? 
С пековских и суздальских каменщиков — «каменесечных хитрецов» — строителей многих кремлей и соборов? .С. злато» 
устовских ли булатных мастеров, чья сталь затигвала древнюю славу Дамаска? Е 
‚› Из темной глубины ушедших веков много их встает на Руси — искусвых умельцев», изобретательных жастеров, «работ 
ных людей» с могучими золотыми руками, неутомимых а труде, неистощимых на выдумку, талантливых, забытых, безымянных. 

Все ати люди были сынами великого, даровитого народа, не раз в истории доказавщего, 


Что момет собственных Платонов 
И быстрых разижом Невтонов 
Российская земля рождать. 


Эти строки писал Михайло Восильезвия Ломоносов. А уж ему ли было не знать высокую талантливость родного народа! 
Первый из плеяды русских талантливых самоучек, Ломоносов, как и они, но в еще большем, гениальном масштабе, совмещал 


в себе великое иножество способностей и практических знаний. Многие из 
ми, с иными еми приходицлось встречаться и лично. 


изобретателей того времени были его современника- 
Н 


Одним из таких был выдающийся русский токарь-механик Андрей Константинович Нартов. В ту пору (1741-17492) он стал 
не надолго советником канцелярии Академии наук, а Ломоносов только что получил должность адъюнкта при кафедре физики. 
У них были общие враги и одно высокое стремление. Оба не терпели наглого «немца» Шумахера и его бездарную про- 


фессорскую клику; обо помнили 


наук не Оля одних чужестранных, но паче и для свонх поддачных». 


Два русских патриота, два талантливых выход 


и мастойчиво напоминали другим о том, что «Петр Великий повелел учредить Академию 


ца из народа стали естественными союзниками в борьбе против немецкого 


засилья в Академии. И Нартов не раз выручил из неприятностей молодого, горячего нравом Ломоносова, пока сам, неиску- 
шенный в искусстве интриг, не потерпел поражения, 


Ломоносов з@ кукиш, показанный профессору Винсгейми, 
«понеже, — как писал в своей пегиции Шумахер, — инстру 


наук нимало че касается». 


попал в кутузки, Нортова же немцы выжили из Академии, 
мемтальное дело есть... ручная работа, а до высоких и свободных 


. А между тем этот русский токарь стоил дюжины немецких профессоров. В историц отечественной техники ХУИТ века он 


был поистине 


«русским Невтоном» — первым 


констриуктором- стаякостроителем. 


) 


Так начнем же именно с него маши галлерею русских «механикусов», талантливых самородков прошлых дней. 


—— Аней {арто — 


% 1 езец еще меподвижея. Еще 
= должно пройти почти целое 
К> столетие, прежде чем лондон- 
"ский мастер  патентованных 
замков Генри Модслей изо- 
бретет свой 8Н@ гез1— пово- 
ротный супорт, это насущней- 
шее приспособление ‚ токарного станка, 
которое держит, ‘двигает и маправляет 
резеи, заменяя, по выражению Маркса, 
«человеческую руку». 

Резец неподвижен, — не он, взметая 
кудрявую стружку, зтакует обтачиваемую 





‘болванку, а, наоборот, последняя покорно 


ползет под резец. Вращательное движение 
ей дает некое нехитрое приспособление, 
носящее курьезное название ‹лучок-смы- 
ок» и приводимое в действие... вручную 
или ногой. Две костяные бабки подлержи- 
вают обрабатываемый предмет. «Подруч- 
ник» служит для опоры резца. А укрепле- 
но все это шаткое, на живую нитку спи- 
тое сооружение на двух вертикальных 
стойках, соединенных деревянной доской. 

Так выглядел этот токарный станок на- 
чала ХУПТ века, установленный в мастер- 
ской при «школе математических и нави- 
гацких наук» на третьем ярусе московской 
Сухаревой. башни. 

Трудно точить на этаком станке. Какая 
уж тут, казалось бы, точность н быстро- 
та! Только гляди в оба, как бы не дрог- 


нула занемевшая рука, как бы не полос- 


нуть резцом вкривь, не запороть работу. 
Тут еше почти ничего не зависит от тех- 
ники — все от рукомесла, от мастера. 

А мастер, видать, искусен отменно. 
Сколь легко и точно проворные персты 
юноши снимают стружку с костяного об- 
рубка, словно исторгая из плена грубой 
материи сокрытые в ней формы и кон- 


туры. Что сиё 'будет — любопытная та- 
бзкерка или шахматный ферзь? 

Впрочем, вельможам в расшитых золо- 
том камзолах, в высоких пудреных пари- 
ках быстро надоедает это  молчаливое 
наблюдение. Отвернувшись, позевывает ‘в 
кружевной мзнжет пышный красавец Мен- 
шиков; скептический Брюс брюзгливо жует 
узкими бритыми губами, поглядывая в 


стрельчатое окно башни; скучая, переми- 
нается с ноги на ногу тучный канцлер 
Головкин. И только тот, для кого учинена 


зта публичная демонстрация отечествен- 
ного токарного искусства, — исполин в за- 
латанном кафтане из простого русского 
сукна, в грубых цветных чулках и стоп- 
танных башмаках — не испытывает ни ску- 
ки, ни утомления, их 

Согнув над станком свою огромную, 
слегка сутулую спину, ощетинив от удо- 
вольствия жесткие кошачьи усы, Петр с 
терпеливым цепким вниманием следит за 
работой лучшего ученика Сухаревской 
школы — Андрея Нартова. 

Еще один, последяий нажим резца —и 
юноша, впервые осмелившись поднять гла- 
за, робко протянул царю на переизчкан.. 
ной маслом ладони выточенную им ве- 
ину. 


Петр одобрительно хмыкнул и, шумно 


повернувшись к своим спутникам, корот- 
ким жестом пригласил их к станку: 

— Вот, господа министры. какне руки 
отечеству нашему потребны... 

Он весело глянул на юношу и, опустив 
на его плечо огромную, тяжелую ;руку, 
спросил отрывисто, обдавая запахом креп- 
кого кнастера: 

—- Как звать? 

Пройдут годы — безвестный паренек с 
Сухаревой башни станет лучшим в стране 


мастером токарного ‚ дела, первым русским 
инженером-практиком 'и , механиком-изобре- 
тателем. С полным правом, с гордым до- 
стоинством будет он носить свое прозвище: 
«Петра Великого ближний механику’ и. 
токарного искусства учитель». Он прожи- 
вет жизнь долгую и изменчивую, как век, 
к которому он принадлежал. Но никогда 
и нигде —ни в дни счастливых удач, ни 
в более зрелую пору, среди превратно- 
стей, непонимания и обид, ни в горьком 
старческом одиночестве, че скрашенном 
даже признанием прошлых заслуг, — ни- 
когда и нигде не забудет Анлрей Ков- 
стантинович Нартов вот этих минут своей 
юности, эту встречу под сводами Сухаре- 
вой башни в памятном 1709 году, встречу, 
предопределивпую всю его дальнейшую 
судьбу. 

У Петра было особое чутье на нужных 
людей. Решение вмешаться в судьбу это- 
го одаренного юноши было принято Пет- 
ром тогда же, хотя и не было немедленно 
осуществлено. Но однажды открыв Нарто- 
ва, Петр уже не упускал его из виду. Че- 
рез три года, в 1712 году, они забрал его 
к себе в Петербург, в свою личную токар- 
ню: доучиваться и совершенствоваться в 
ремесле и познаниях по механике. 

Как и следовало ожидать, ученик быст. 
ро перенял скудную науку немца Зингера 
и скоро без труда обогнал в токарном 
мастерстве другого малоспытного своего 
учителя — токаря Юрия Курносова. Учить- 
ся здесь было не у кого и нечему. И в 
1718 году Петр посылает Нартова в Евро- 
пу: пусть повидает свет, своими руками 
пощупает аглицкую технику, пусть сведает 
за морем полезные производственные сек- 
реты и чертежи да привезет домой разные 
новейшие «махины» и приборы. 
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Согнув свою огромную, слегка сутулую спину, ощетинив от удовольствия жесткие 


кошачьи исы, 


етр терпеливо и внимательно слушал лучшего ученика Сухапевской 


школы — Андрея Нартова. 


Петровской Россин машины были | необ- 
ходимы дозарезу. На новых заводах не- 
хватало оборудования, молодая индустрия 
почти не имела металлообрабатывающих 
станков, токарное дело все еще пребывало 
в зачаточном состоянии. Поэтому загранич- 
ная командировка Нартова приобретает 
особый смысл и значение: посылая его, 
Цетр делал его как бы соучаствиком сво- 
им в великом труде создания молодой 
российской индустрии. Выбор Петра ин ка 
этот раз был празилен: в лице .Авдрея 
Нартова в Евролу ‘приезжает не робкий 
«московит», теряющийся перед величием 
западной культуры, а представитель моло- 
дой русской техники, одаренный. добрым 
запасом смекалки, широтой технического 
кругозора и неутомимой — любознатель- 
ностью, соединенной со здоровым критиче- 
ским чутьем. ` 

Свою миссию Нартсв выполняет с умом 
и усердием, с болыпим достоинством, да- 
же с блеском. В Берлине он обучает то- 
карному искусству прусского ‚ короля. 
В Париже приводит‘в изумление Акаде- 
мию, выточив на станке... портреты двух 
Людовиков и герцога Орлеанского. А. из 
Лондона он шлет Петру письмо, в кото- 
ром не без юмора сообщает, ‚что един- 
ственно, чему его, Чартова, научили здеш- 
ние токари, — это... вытачивать черепахо- 
вые коробочки. 

М вообще, констатирует Нартов, хва- 
леные аглицкие мастера не лучше русских. 
Даже чертежей, потребных Петру, никто 
из них так и не сумел сделать, 

Но зато, спешит он обрадовать своего 
покровителя, «нашел я в Англии такие ма- 
шины, каких в России нет». И Нартов 
нодробно описывает шесть или семь разно- 
видностей станков, при помощи которых 
можно «легким способом» сверлить мед- 
ные трубы, нарезать зубцы, тянуть в ли- 
сты свинец, золото, серебро и т. п. 

Из Англии Нартов отправился дальше, 
во Францию, где прослушал в Паряжской 
Академин у знаменитейших профессоров 
курс лекций по астрономии и математике. 


В 1720 году он возвратился в Петербург, 


привезя с собой щесть английских «махии» 
й подписанный презяидеитом Парижской 
Академии аббатом Биньоном аттестат, сви- 
детельствующий о «великих успехах, ‘ко- 
торые он, Нартов, учинил в механике, 
наипаче же в оной части, которая касает- 
ся до токарного станка». 

Обрадованный Петр расцеловал ‘ своего 
любимца и назначил его заведующим цар- 
екой токарней (она помещалась во дворце, 
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рядом с рабочим кабинетом царя). С этого 
дня, на ряд лет, Нартов становится не- 
вольным наблюдателем жизни и деятель- 
ности Петра. Почти на глазах у Нартова 
вершились государственные дела огромной 
страны; здесь же за стеной, а нногда и 
непосредственно в токарне Цетр выслуши- 
вал доклады вельмож (случалось, и поко- 
лачивал их своей знаменитой дубинкой), 
принимал заморских гостей, а иногда вече- 
рами с увлечением работал вместе с Нар- 
товым на станках. 

Теперь при. Нартове, их стало значи- 
тельно больше, чем прежде. Прибавились 
станки, привезенные или выписанные из-за 
границы: станки для расточки цилиндров, 
овальных форм, фигурных линий. Появия- 


`ся и такой любопытный станок, у которо- 


го уже было что-то вроде полумеханиче- 
ского  супорта: резец его двигался; 
вставленный в |карехку, он перемещался 
при помощи зубчатки вдоль обтачиваемой 
болванки. И что примечательнее всего — 
это был не «иностранец», а доморощенный 
российский станок, далеко ушедший от 
тех своих кустарных предков, на которых 
обучался когда-то в Сухаревой башне уче- 
ник Навигацкой школы Андрей 
Нартов. Даже внешний вид 
станка был неузнаваем: вме- 
сто двух деревянных стоек с 
перекладиной — стройная —си- 
етема валов, и  шесте- 
рен, вместо пресловутого 
‹лучка-смычка» — маховое ко- 
лесо, приводвмое в движе- 
ние веревкой от любого лви- 
гателя: рузного, конного, во- 
ДЯНОГО. : | 


Нос Нартова и этот станок 
уже не удовлетворял. С мо- 
мента возвращения из-за гра- 
ницы его главной работой, его 
мечтой стала другая, еще 60- ‚ 
лее сложная и умная «махи- 
на». В ней «ближний механи- 
кус» хотел воплотить своя 
самые заветные технические 
догадки и замыслы, подтверж- 
дения которым он так жадно 
искал и не нашел ни в Лон- 
доне, ни ,в Париже. Нартов 
задумал построить токарно-ко- 
пировальный станок, яепре- 
взойденный ис размерам, небы- 
валый по конструкции, — мо- 
гучий станок-ислолин, подстать 
Петру, для которого он пред- 
назначался, 





«Болыная токарная махияа» рождалась 
на свет в мучительных и упрямых поисках, 
медленно обрастая деталями и частями, 
металлической плотью хитроумной механи- 
ки. В это свое творение ‚Андрей Нартов 
вложил всю страсть  конструктора-само- 
родка, всю смелость своих дерзаний. Он 
отдал ей почти десять лет напряженного 
труда. И — победил, создав подлинный ме- 
ханический шедевр, намного опередив тех- 
нику своего века. 


Центральной идеей нартовского токарно- 
копировального станка, его душой явля- 
лась комбинированная, идеально согласо- 
ванная работа двух супортов: супорта- 
приемника и супорта-резцедержателя. По 
образному выражению одиого позднейшего 
описания, эти два супорта «работали, как 
два близнеца, живущие одним дыханием»: 
один из ких как бы ощупывал копируе- 
мый предмет и длередавал его Линии вто- 
рому, который резцом копировал их н2г 
дереве. : | | 


Нартову удалось достигнуть удивитель- 
ной по тем временам точности и почти 
одухотворенной чувствительности в работе 
станка. Каретка првемника сама, без ири- 
косновения мастера, двигалась вдоль копи- 
руемого предмета, улавливая малейшие из- 
менения его профиля, реагируя на каждую 
зазубринку, ложбинку, шероховатость. 


«Цостаточно встретить ей, — говорится в 
упомянутом описании, — неровность в не- 
сколько волосков -— и завибрирует десяти- 
пудовая ось, утвержденная на трех упорах, 
ни, в точности следуя за супортом-прием- 
ником, повторит эту вибрацию супорт, дер- 
жаший резец». Вместе с центральной осью 
качается вся средняя часть станка, ка- 
чается вал, ина который насажены копируе- 
мый предмет и копия, — и последняя. та- 
ким образом, попеременно то прижимается 
к резцу, то отодвигается от чего. 


Такова эта смелая и оригинальная кон- 
струкция ‚русского ‘«механикуса», решив- 
шего несовершенными, казалось бы, сред- 
ствамн ХУПТ века техническую задачу, 
которая будет вполне по плечу лишь сле“ 
дующему столетию. Внешняя громоздкость 
станка, величавая тяжесть его очертаний, 
так же как затейливая художественная 
резьба и гравированные аллегории. кото- 
ыми, во вкусе эпохи, обильно украсил 

артов станину, — все это от прошлого. 
Но гармоническая легкость, с которой ра- 
ботала эта грузная «махина», и порази- 
тельная чуткость ее механизма, и нартов- 
скяе «близнецы» — супорты, живо напоми- 
нающие позднейшие самоточки, -—- это уже 


Эго был не «иностранец», в доморощенный российский 


станок. ' 








предвосхищение будущего: применив на 
своих ставках супорты, русский механик 
Андрей Нартов лет ва семьдесят опередил 
англичанина Модслея. 

Но Модслея знает весь мир, а об Андрее 
Нартове история мировой техники даже не 
упоминает, Не установлен точно год его 
рождения, неязвестна его 
И, может быть, самое имя его затерялось 
бы в памяти потомков, если бы не вздума- 
лось Андрею Константиновичу на старости 
лет диктовать сыну свои воспоминания — 
«Достопамятные повествования и речи Пе- 
тра. Великого», — за каковые он и удо- 
стоился упоминания в старых энциклоле- 
ДИЯх. р 

Так автором посредственных мемуаров и 
вошел в память потомства выдающийся 
мастер резца, инженер небывалой в России 
токарной профессии. О многочисленных 
технических усовершенствованиях и изобре- 
тениях Нартова в различных промышлен- 
ных отраслях, особенно в монетном и ар- 
тиллерийском деле, не сохранилось почти 
никаких сведений, словно их и не бывало. 
Послепетровская крепостная Россия «воз- 
наградила» своего знаменитого механика 
чином статского советника, захудалой нов- 
городской деревенькой и надгробной эпи- 
тафией (Нартов умер в 1756 году), в ко- 
торой отмечается, что он «оказал отечест- 


наружность. . 


ву многие и важные услуги по различным - 


государственным департаментам». К этому 
можно бы @пе добавить, что’ Нартов не 
оставил после себя ии славы, ни богат- 


ства — ничего, кроме 3929. рублей долга... . 


Впрочем, оставался еше станок, чудес- 
ный станок-уникум, подобного которому не 
построил ни один старинный мастер ° в 
Европе. Нартов закончил его в 11729 го- 
ду— и этот день, как некогда встреча с 
Петром в Сухаревой башне, стал счастли- 
вейтим днем в его жизни. В его творче- 
ской биографии этот день — вершина 
‘подъема и 'вместе с тем — первый шаг 
вниз, под гору. Ибо с окончанием «боль- 
‘шой токарной махины» творец чудесных 
машин уже не построит больше ни одного 
станка. Тот, для кого он когда-то искал 
пс всей Европе и сам придумывал умные 


машины, уже четыре года, как сошел под» 


каменные своды царской усыпальницы в 
‚ соборе Петропавловской крепости. А преем- 
викам Петра — веселым царицам и их фа- 
воритам — нартовские станки ‘не нужны. 
Для них это только «курьозные махины». 

Именно так называет их в своем указе 
парица Анна. ЕБдиным росчерком пера 
упразднив петровскую токарню, она сдает 
з архив (в кунсткамеру Академии наук) 
нартовский чудесный станок, лучшее тво- 
рение мастера, в котором воплотилась его 
душа и его слава. 


И потекли годы, десятилетия. Равно- 
душное время заткало серой паутиной хит- 
рые механизмы «большой махины», покры- 
ло бурой ржавчиной станину, огромную. и 
тяжелую, как надгробвая плита. Так был 
забыт '«механикус» Андрей Нартов. 


О нем вспомнили лишь на исходе сле- 
дующего века. Разыскали станки, сделан- 
ные его руками, извлекли их из хлама и 
пыли, из потемок обидного, незаслуженно- 
го забвения. Станки эти и сейчас находят- 
ся в Музее истории науки и техники при 
Академии наук СССР. Любому из них 
двести с лишним лет отроду. 


Казалось бы, сегодня это только музей- 
ные антиквитеты, «ископаемые» остатки 
иной, давно умершей технической культу- 
ры. Но и мы, искушенные в технике люди 
индустриального века, не можем пройти 
равнодушно мимо этих первенцев русского 
токарного искусства. о ее 

В их архаических, но прекрасных фор- 
мах, в тонкой отделке деталей, в своеоб- 
разии их коиструкции запечатлен пытли- 
вый ум, сметка русского человека. И ко- 
гда мы произносим имя механика Андрея 
Нартова, перед нами словно оживает ки. 
пучая молодость далекого века, утре рос- 
сийской индустрии. 


-* 
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Проф. Г. ПОКРОВСКИЙ 


Всем известно, что взрывчатые веще- 
ства имеют широкое применение в военном 
деле и в промышленности, Пироксилин, 
тол, мелинит, порох, аммонал — одно из 
этих взрывчатых веществ вы найдете и в 
мине, и в авиабомбе, и в гранате, и в 
артиллерийском скаряде. Однако каждое 
из них имеет свои особенности. 

Возьмем для примера одно из наиболее 
распространенных . взрывчатых веществ — 
тол {сокращенное название трикитротолуо- 
ла}. Вы можете его резать, толочь, даже 
простреливать пулей, но он не взорвется. 
Вы можете зажечь тол. Он будет медлен- 
но гореть, плавиться, а взрыва все-таки не 
произойдет. Однако достаточно взорвать 
около него запал с ничтожным зарядом, 
как тотчас же с огромной разрушающей 
силой тол взорвется. Такой особенностью 


’ обладают и многие другие взрывчатые ве- 


щества, — р 

Чем же объяснить, что ни удар, ни 
огонь, ни давление не вызывают взрыва 
тола, но достаточно очень слабого воздей- 
ствия, обладающего какими-то особенно- 
стями, и сразу наступает взрыв тола, или, 
как говорят обычно, происходит детонация? 

Возникает вопрос: ‚какова же природа 
взрыва и что такое детонация? 

Следует прежде всего отметить, 
взрыв представляет ‘собою 
реакцию, во время которой 
взрывчатого вещества 
выделяя при этом огромное количество 
энергии в очень короткое .время. 

Для того чтобы началась такая пере- 
стройка молекул, необходимо, чтобы хоть 
одна молекула взрывчатого вещества по- 
лучила достаточно болыцую деформацию 
от какого-то внешнего воздействия. Энер- 
гия, которая выделится при этом, будет 
‘настолько велика, что моментально нач- 
нется перестройка соседних молекул, ко- 
торая будет распространяться во все сто- 
роны, и взрыв охватит весь заряд. 

Много лк нужно энергии, чтобы в одной 
молекуле заряда начался взрыв? 
очень мало. Однако эта энергия должна 
быть сконцентрирована именно на одной 
молекуле, а не распределена между мно- 
гими молекулами, | 

Если пуля пробьет взрывчатое вещество, 
то взрыв не произойдет, потому что энер- 
гия пули сразу передастся очень большо- 
му количеству молекул взрывчатого веще- 


что 
химическую 
молекулы 


ства, и на долю каждой из них придется. 


слишком чтобы вызвать 
взрыв, 

Как же обеспечить передачу достаточ- 
ной энергии именно одной молекуле? 

то достигается при помощи удара дру- 
гой молекулой, имеющей болыпую скорость 
движения, 

Молекулы при температурах в 2000— 
3000 градусов движутся со скоростью в 
несколько тысяч метров в секунду. Удар 
молекулы при такой скорости может звы- 
звать детонацию в любом взрывчатом ве- 
ществе. 

Чтобы получить такие быстро двяжу- 
щиеся молекулы, ‚ необходимо вызвать 


мало энергии, 


перестраиваются, ` 


Нет, . 


вспомогательный взрыв хотя бы ничтожно- 
го количества особо чувствительного 
взрывчатого вещества. Такими взрывчаты- 
ми веществами являются азид свинца, гре- 
мучая ртуть и другие соединения. Моле- 
кулы этих взрывчатых веществ настолько 
неустойчивы, что детонация получается в 
них даже от простого удара, от злектри- 
ческой искры или других способов воздей- 
ствия. Тогда прин взрыве получается поток 
быстро движущихся молекул. Весь поток 
в целом несет небольшую энергию. Зато 
каждая молекула в этом потоке обладает 
скоростью, достаточной для того, чтобы 
вызвать детонацию заряда любой величины. 

Теперь ясно, что для варыва необходимо 
иметь сочетание двух зарядов: весьма не- 
большого чувствительного заряда, — он 
приводится в действие при посредстве 
удара или электрической искры, и основ- 
ного, который взрывается уже в результа- 
те взрыва первого неболышого заряда (так 
называемого детонатора). 











Оооо. 


МОЛЕКУЛЫ 
ВЗРЫВЧАТОГО ВЕЩЕСТВА 


Удар большого, чо сравнительно медлен- 
но движущегося тела вызывает смещение. 
молекул взрывчатого вещества. Это при- 
водит к деформации и даже к разруше- 
нию заряда, #0 может не вызвать взрыва. 








Увыстро 
ВИГАЮЩАЯСЯ 
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ОЛЕКУЛЫ 
ВЗРЫВЧАТОГО ВЕЩЕСТВА 


Для получения взрыва ‘необходим удар 
хотя бы одной молекулы, обладающей до- 
статочной скоростью. Этот удар вызывает 
взрыв сначала одной молекулы взрывчато- 
го вещества. Затем взрывоются соседние 
молекулы и наконец весь заряд, 
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Когда запал ‘помещен в центре 

шарового заряда, ‘знергия взрыва 

распределяется равномерно во все 
` стороны. 


Еели два заряда находятся в воздухе на 
некотором расстоянии друг от друга, то 
струя раскаленных тазов, полученных при 
взрыве одного заряда, может достигнуть и 
другого. . , а ян 

Тогда произойдет взрыв пос детонации на 
расстоянии. Детонация на расстоянии дает 
‚ наибольший эффект в тех случаях, когда 
поток взрывных газов распространяется по 
трубе или по туниелю и летящие молеку- 
лы раскаленных газов направляются в 
одну сторону. 

Итак, мы разобрались в том, как возни- 
кает взрыв. Теперь посмотрим; как можно 
управлять взрывом. а 

Представим себе, что нам нужно уни- 
чтожить вражеский дот, а для этого. необ- 
ходимо взорвать его перекрытие. Тогда и 
возникаег вопрос об управлении взрывом. 

Так как мы хотим израсходовать для 
взрыва минимальное количество взрывча- 
тых веществ, нам, очевидно, нужно, чтобы 
пс возможности большая часть энергии 
заряда помла на пробивание перекрытия 
дота. С другой стороны, нежелательно, 
чтобы много энергии тратилось на сотрясе- 


имеющего форму куба. Запал помещается 
' @ центре заряда. | 


ЗОНА СЛАВОГО ДЕЙСТВИЯ 
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ние воздуха и на разлет получившихся 
при взрыве осколков. 

Значит, нужно энергию взрыва направить 
преимущественно в одну сторону, иначе го- 
воря — получить взрыв направленного дей- 
СТВИЯ. 

Чтобы подойти к решению такой задачи, 
представим себе сначала, что заряд сделан 
в виде шара с запалом в центре его. При 
взрыве такого заряда энергия будет рас- 
пределяться равномерно по всем направле- 
ниям. Известно, что поверхность всякой 


(2 


„ляться во все стороны. В ка- 


Распределение энергии при взрыве заряда,  внергиие Казалось бы, туда, 





Если запал смещен влево, то 
энергия взрыва сферического за- 
ряда 


ЗАПАЛА 
направляется — преимуще- 
ственно вправо. 


сферы пропорциональна квадрату ее ра- 
диуса. Существует закон в физике, кото- 
рый гласит, что количество световой энер- 
гии, приходящейся на единицу освещаемой 
поверхности, ° обратно пропорционально 
квадрату расстояния от источника света до 
этой поверхности. Аналогичный закон при- 
меняется для расчета количества энергии, 
передаваемой взрывом на единицу поверх- 
ности. Если, например, энергия взрыва 
распространихся на расстояние, равное 
удвоенному радиусу шара, то количество 
энергин, приходяшееся здесь 

на ‚единицу поверхности, бу- 

дет в четыре раза мевьше, 

чем возле дентра заряда. `' 

Теперь рассмотрим другой 
случай. 

Пусть у вас имеется тот же 
шаровой заряд, но запал мы" 
помещаем не в центре сферы, 
а где-нибудь сбоку. В этом 
случае энергия взрыва уже не: 
будет равномерно распреде- 


®„ 
= 


кую же сторону будет распро-` 
страняться большая Часть 


где запал ближе всего к по- 
верхности . сферы. Ма самом 
деле это не так. 
Наиболее интенсивно энергия 
будет передаваться в тех на- 
правлениях, где запал ваибо- 


лее удален от поверхности ствием 
заряда. Можно считать, как 

это показали американские инженеры 
Томсон и Раферольт ‚в [1939 году, что 


количество энергии, передаваемой в каж- 
дом направлении, прямо ! пропорционально 
квадрату расстояния от запала до поверх- 
ности заряда по данному направлению. 
Это явление будет изменено тем, что 
скорость распространения детонации в за- 
ряде несколько больше скорости расшире- 
ния газов, полученных при взрыве. В ре- 
зультате получится нечто вроде преломле- 
ния взрывных лучей, напоминающее по 
характеру преломление лучей света. Такое 
преломленне особенно сильно проявляется 
в зарядах, имеющих форму цилиндра и 
параллелепипеда. Здесь образуются зоны, 
примыкающие к углам заряда, которые по- 





чти свободны от действия взрыва, Все 
эти явления были подробно изучены _и 
сфотографированы в 1930—1987 годах 
английскими ‹ учеными Пэймэном, Вудхи- 
дом, Шшихердом и другими. 

Теперь, зная явления, с которых расска- 
зано выше, можно приступить к решению 
нашей боевой задачи. Чтобы получить.наи- 
более интенсивное действие взрыва на пе- 
рекрытие дота, нужно, согласно сказанно- 
му, отнести запал возможно далыше от пе- 
рекрытия. | 

С этой целью заряду целесообразно 
придать форму конуса, который своим 
основанием должен опираться на перекры- 
тие. Запал следует поместить на вершине 
конуса. Много ли мы выиграем от такой 
формы заряда? Чтобы ответить на этот 
вопрос, сравним действие этого коническо- 
го заряда с цилиндрическим, у которых 
основание, вес заряда и объем одинаковы. 
Тогда высота конуса будет в три раза 
больше, чем высота цилиндра. Если 
учесть, что запал обычно находится на се- 
редине высоты цилиндра, то скажется, что 
в цилиндре запал находится в шесть раз 
ближе к нижней поверхности заряда, чем 
в конусе. Вспомним, далее, что энергия, 
передаваемая вертикально вниз, пропор- 
циональна квадрату расстояния от запала 
до нижней поверхности заряда. Тогда ока- 
жется, что конический заряд при взрыве 
посылает на свою нижнюю поверхность в 
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‚ Конический заряд обладает более направленным дей- 
взрыва по сравнению с цилиндрическим. 


6°—=36 раз болыпе энергии, чем равный 
ему по весу цилиндрический заряд. Ко- 
нечно, некоторые побочные явления не- 
сколько сгладят эту разницу, но, без со- 
мнения, действие конического заряда на 
дот будет значительно больше, чем дей- 
ствие цилиндрического. 

Казалось бы, мы уже получили суще- 
ственные возможности для того, чтобы 
управлять действием взрыва. Однако эти 
возможности следует считать еще очень 
неболышими по сравнению с теми, которые 
открываются, если использовать преломле- 
ние взрывных лучей при переходе их из 
заряда в воздух. Это явление, как уже 
было сказано, имеет некоторое сходства с 
преломлением световых лучей при перехо- 


Заряд конической фор (рисунок справа) гораздо сильнее действует на перекрытие 
ста, чем цилиндрический заряд такого же веса. У 
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При наличии в заряде сферической выемки разрунниощее дгйствие взрыва будет 
| значительно большим, 


де их из одной среды в другую, например 
низ воздуха в стекло. : 

Еще в 1888 году американский инженер 
Менро обратил внимание на любопытное 
явление, Сущность его состоит в следую- 
щем. 

Поыестим на каком-либо прочном ма- 
териале достаточной толщины, например на 
железной плите, шашку взрывчатого ве- 
зцества н взорвем ее. В результате взрыва 
на плите получится некоторая вмятина, 
больших или меньших размеров, в зависи- 
мости от величины заряда. После этого 
возьмем другую щащку того же взрывча- 
того вещества и выдолбим в ней углубле- 
ние. Ширина этого углубления должна 
быть примерно равна его глубине. Шашку 
взрывчатого вещества положим на плиту 
так,, чтобы углубление было направлено 
вниз, в сторону плиты, и в таком положе- 
нии взорвем шашку. | 

Так как наличие углубления уменьшает 


вес шашки, то общее действие взрыва бу-. 


дет несколько меньше, чем при взрыве 
ашки без углубления. Однако обнару- 
жится удивительная вещь: как раз против 






“7 ЗАРЯД подРЫВАЕМОЕ ПОКРЫТИЕ из 
т: ЖЕЛЕЗОБЕТОНА ИЛИ БРОНИ 


фокус 


Взрывные \ лучи обладают способностью 

преломляться. Если заряд имеет сфериче- 

скую выемку, взрывные личи, подобно све- 

товым, могут собираться в фокусе, исили- 
вая действие взрыва. | 


центра отверстия металл будет пробит на 
значительную глубину, причем получится 
отверстие в виде узкого канала. 

Опыт показывает, что при наличии 
углубления в заряде энергия взрыва соби- 
рается, аккумулируется в определенном 
месте, которое можно назвать фокусом. 
Описанное явление называют кумуляцией. 

Кумуляцию легко объяснить преломле- 
нием взрывных лучей. Вогнутая поверх- 
‚ность углубления в заряде действует при 
‘этом так же, как ‘и выпуклая стеклян- 
ная линза, собирающая лучи света в опре- 
деленном месте.—в «фокусе». . 

Хотя явление кумуляции было открыто 
Менро еще 54 года тому назад, но прак- 
тически его начали использовать совсем 
недавно. Появились специальные заряды 
для подрыва железобетонных стен и пере- 
крытий. Цолый заряд весом всего в 9 ки- 
лограммов, имеющий форму полусферы, 
пробивает железобетонные. плиты. толщи- 
ной до 1,20 метра. Применяются также 


Для подрыва железобетонных покрытий в 

брони нередко применяют полые заряды, 

имеющие сферическую поверхность, Заряд 

указанной конструкции представлен на ри- 
‚ сувке, 
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кумулятивные фугасные снаряды для ипро- 
бивания брони. 


Здесь мы рассмотрели только малую 


‹ Часть всех возможностей управления взры- 


вом. Но и изложенное показывает, какие 
богатые возможности открываются для 
военной и промышленной техники. 


В современяой войне Е применяются спе- 
циальные кумулятивные, снаряды для про- 
бивания брони. Сферическая зыемка‘и ко- 
ническая форма заряда обеспечивают на- 
правленное действие взрывсд. 


БАЛЛИСТИЧЕСКАЯ 
ТОНКОСТЕННАЯ ГОЛОВКА 
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На первый взгляд положение с нарез- 
кой резьбы на одной детали казалось бла- 
гополучным. Норма выработки выполня- 
лась, а процент брака был совсем невелик. 
Однако стоило заглянуть в учетные кар- 
точки инструментального хозяйства цеха, 
как оказывалось, что на этой операции не- 
номерно велик расход метчиков. 

Операция заключалась в следующем: 

В отверстии небольшой цилиндрической 
детали нарезали ‚резьбу. Резьба занимала 
собою не всю длину отверстия, а только 
часть его, всего 15 миллиметров; затем 
после небольшой выточки отверстие пере- 
ходило в узкий, непроходимый для мет- 
чика канал. 

Таким образом, при нарезке следовало 
обязательно предупредить возможность 
упора метчика в бортик канала. Для этого 
применялось упорное кольцо. Оно закреп- 
лялось. прямо на рабочей части метчика, 
ограничивая его длину в соответствии с 
глубинон нарезки. Когда метчик закаячи- 
вал работу, нарезая последний виток, 
упорное кольцо подходило к детали, и 
нужно было, не упустив момента, немед- 
ленно остановить станок, чтобы не дать 
кольцу упереться во вращающуюся деталь. 
Иначе произошло бы то же, что и при 
Е метчика в бортик узкого отверстия. 

порное кольцо не устраняло порчи резь- 
бы, а только своевременно сигнализирова- 
ло с приближении опасного момента. Кро- 
ме того, наличие упорного кольца на рабо- 
чей части метчика ограничивало возмож- 
ность использования коротких метчиков на 
этой работе. 

Тов, Голубцов придумал другое, более 
совершенное приспособление. В нем было 
два кольца, расположенных одно над дру- 


тим. Верхнее кольцо с малым внутренним 


диаметром закреплялось намертво выше 


‹ рабочей части, на шейке метчика. Ниж- 


нее —<‹ большим внутренним диаметром — 
беспрепятственно перемешалось вдоль оси 
метчика.` Между кольцами помещена спи- 
ральная пружина. Эта пружина сохраняет 
то постоянное. пространство между двумя 
кольцами, которое было определено при 


.установхе их на метчик, в зависимости о* 


его длины. 
Удачно сконструированное приспособле- 
ние совершенно устранило брак, позволило 


сэкономить — быстрорежушую сталь н 
использовать массу накопившихся корот- 
ких метчиков. 
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Еще 16 февраля 1942 года командование 
23-го стрелкового корпуса фашистской 
армии сочло необходимым  разразиться 
специальным приказом по поводу герман- 
ских потерь в самолетах, которые были 
исключительно высоки. 

С чего бы это нехотному генералу взду- 
малось вдруг говорить о воздушных поте- 
ряхг Оказывается, в назидание солдатам. 
Ибо «каждое атакованное наземное под- 
разделение русских открывало огонь по 
самолетам из винтовок и другого пехотно- 
го оружия». Е | 

поединке с быстро мчащейся брони- 
рованной воздушной крепостью, вооружен- 


ной пушками, пулеметами и бомбамн, про-` 


стое оружие — винтовка 
оказывалось победителем. 

«В результате обстрела с земли, — го- 
ворится далее в приказе, — только одно 
авиационное соединение потеряло 50 про- 
центов боевых машин». 

Эти печальные для ‘немецкого генера- 
литета факты можно подкрецить цифрами. 
В короткий срок, предшествовавший по- 
явлению приказа, бойцы только четырех 
наших стрелковых дивизий — 92-й 65-й, 
259-й и 10-й гвардейской — из винтовок, 
автоматов и ручных пулеметов сбили 
129 самолетов врага. 

Со времени опубликования этих фактов 
прамло пять месяцев. Применение пехот- 
ного оружня против самолетов приняло те- 
перь в Красной Армии шярочайший раз- 
мах. Можно без преувеличения сказать, 
что командованию немецких воздушных 
сил пришлось вычеркиуть из списков 
своих эскадрилий уже не одну сотню са- 
молетов, сбитых советскими пехотинцами. 

Почти в каждом номере наших газет 
можно найти сообщение о новых «юнкер- 
сах» или «мессершмиттах», уничтоженных 
советскими воинами. 

В день, когда писалась эта статья, воен- 
ный корреспондент «Правды» сообщил чи- 
тателям, что на позициях энской чагти 
бронебойщики Патрикеев и Свидорский 
сбили два пикирующих бомбардировщика 
«Юнкерс-88». 

Это значит, что в течение нескольких 
секунд фашисты потеряли две огромные 
дорогие машины, каждая из которых за 
один боевой вылет могла обрушить ва го- 
ловы наших ‘бойцов ©мертоносный огонь 
трех пулеметов и две тысячи килограммов 
бомб. Это значит, что уничтожено восемь 
немцев, восемь ненавистных фашистских 
убийц! | 

И для этого двум нашим бойцам было 
достаточно сделать по два-три выстрела 
из противотанковых ружей, 


или автомат — 





Так появляется в Красной Армии новая 
военная специальность — «охотники за са- 
молетами». Они не ждут, пока «немец» 
появится над позициями наших войск и 
начнет бомбежку. Они идут навстречу 
врагу, ищут его. Подобно партизанам, 
устраивающим засады на дороге, где дви. 
жутся фашистские обозы, танки и мото- 
циклисты, наши снайперы — истребители 
самолетов устраивают засады на «воздуш- 
ном пути», по которому летят длиннохво- 
стые «мессеры», тупорылые «юнкерсы» и 
тяжелые транспортники — «воздушные ко- 
ровы», по меткому выражению наших бой- 
цов. Разведчики тщательным наблюдением 
Устанавливают места, над которыми про- 
легают излюбленные фашистами воздуш- 
ные трассы. В этих местах, хорошо зама- 
скировавшись, ждут врага снайперы. . 

Вот из-за облаков показалось звено тя- 
желых бомбардировщиков. 

Ицы приготовились. Огонь! Десятки 
бронебойно-зажигательных пуль вливаются 
в брюхо передней машины, Она вздраги- 
вает, заваливается набок и, окутавшись 
дымом, с резким нарастающим ревом па- 
дает вниз. 

Снайперы переносят огонь на другую ма- 
шину. У них правило: не разбрасываться! 
Бить сосредоточенно по одному самолету, 
ибо чем гуще поле массированного огня, 
распределяющегося иа малой плоскосли, 
тем больше вероятность попадания в. са- 
молет. У 

Вторая машина, включив сирену, стала 


‚ Пикировать, посылая вниз очередь за оче- 


редью трассирующие пули. Произительный 
визг моторов, завываняе сирены, пулемет- 
ная трескотня... Немец, очевидно, решил 
воздействовать на психику наших бойцов. 
Снайперы не испугались: на войне не пер- 
вый день —и не такое видели! 

Немец взмыл кверху, потом опять пошел 
пикировать. Спокойствие! — Пикирующий 
самолет — самая удобная мишень. Цель- 
тесь ему в голову, товарищи, прямо вна- 
встречу. А если промахнетесь, бейте в 
хвост самолета, выходящего из пике, — 
попадете наверняка! 

Грянул дружный зали, и у пикировщика 
загорелся правый бензобак. Не промахну- 
лись! На самолете вспыхнуло пламя, он 
пошел на снижение. Через мгновенье в 
воздухе заколыхались два белых купола: 
летчики покинули горящую машину, пыта-. 
ясь спастись на парашютах. 

Зона досягаемости виантовочного огня — 
500—600 метров. Может быть, поэтому 
третий бомбардировщик держался на вы-' 
соте 2 тысяч метров. А может быть, его 
команда полагала, что остальные самолеты 
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сами справятся с пехотинцами. Но теперь 
самолет со свастикой резко спикировал и 
начал бить по своим спускавшимся летчи- 
кам, чтобы они не попала в плен. Так при- 
казал Геринг! 

Снайперы снова открыли огонь, и тогда 
бомбардировщик предпочел ретироваться с 
поля боя. А фашистских летчиков, спас- 
шихся на парашютах, наши снайперы из- 
ловили, как только те приземлились. 


Как научиться сбивать фашистские са- 
молеты пехотным оружием? 

Для этого прежде всего нужно освоить 
технику стрельбы по движущимся воздуш- 
ным целям. 

Предположим, на высоте -400 метров проз 
летает двухмоториый немецкий бомбарди- 
ровшик «Юнкерс-88». Стрелок прицелился 
в его носовую часть и выстрелил. Поца- 
дет ли пуля в самолет? Чтобы ответить иа 
этот вопрос, сделаем некоторые расчеты. 
Пуле, для того чтобы достигнуть высоты 
в 400 метров, понадобится 0,57 секунды. 
Средняя скорость «Юнкерса» 360 километ- 
ров в час, или 100 метров в секунду. За 
0,57 секунды самолет отдалится от точки, 
‘куда целился стрелок, на 57 метров. Сле- 
довательно, пуля пролетит мимо. 

Стрелку, чтобы попасть в самолет, надо 
было вынести точку прицеливания впе- 
ред, или, как говорят, взять «упрежде- 
‘ние». В данном случае упреждение равно 
_57 метрам. г а | 

Что должен знать стрелок, чтобы пра- 
вильно взять упреждение? — 

Прежде всего тип самолета, ибо каждый 
тий самолета имеет определенную = ско- 
рость. Во-вторых, высоту, на которой он 
летит: тогда можно определить время, ко- 
торое требуется пуле, чтобы достичь этой 
высоты. че: | о 

Например, Фаптистский истребитель 
«Мессершмитт» («Ме-109»), имея среднюю 
‘скорость 400 жи/час, или 110 м/сек, ‘петит 
на высоте 500 метров. Время, за которое 
пуля пролетает 500 метров, — величина 
постоянная, равная примерно 0,8 секунды. 
За это время самолет пролетит 110 м/сек Ж 
ЖХ 0,8 сек. == 88 метров. Это и будет то 
упреждение, которое нужно взять, чтобы 
попасть в «+%Мессершмитт». Но отсчиты- 
вать по небу расстояние от летящего са- 
молета в метрах трудно, почти невозмож- 
но. Гораздо быстрее и удобнее отсчитать 
величину упреждения в «корпусах», то есть 
в видимых размерах движущегося самоле- 


та. Длина корпуса «Ме-Ю9» равна _ 


8,76 метра. Значит, чтобы вынести точку 
прицеливания ка 88 метров вперед, надо нз- 
глаз отечитать 10 жкорпусов» (88 : 8,76 —10}. 
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Итак, для того чтобы попасть в горизон- 
тально летящий самолет, нужно выяснить 
тип самолета, а следовательно, его ско- 
рость и размеры; определить высоту, на 
которой он летит; прицеливаясь, взять в 
«корпусах» нужное упреждение. 

Но ведь невозможно сделать все расче- 
ты в то время, когда самолет в течение 
нескольких мгновений пролетает над голо- 
вами бойцов. 

Поэтому каждый боец, а в особенности 
командир отделения (руководящий группо- 
вым огнем}, должен иметь простую табли- 
ду упреждений для: стрельбы по основным 
типам фашистских самолетов, летающим на 
данном участке фронта. Такую таблицу не- 
трудно заучить и, определив высоту, без- 
ошибочно взять упреждение. 

Стрелять по летящему в стороне само- 
лету надо так, как охотники стреляют по 
летящей птице — © «поводкой». Прицелил- 
ся прямо в самолет, потом «отодвинул» 
вперед винтовку на столько «корпусов», 
сколько требуется, и веди ее ‘пс направле- 
нию движения самолета. Так; выдерживая 
все время нужное ‹упреждение», плавно 
нажимай спуск. | 


“ 


Стремясь увеличить живучесть фашист- 
ских стервятников, немецкие авиаконструк- 
торы широко применяют бронирование 
жизненных центров самолета, главным о06- 


разом экипажа и бензобаков. Бронируются` 


и другие уязвимые места. 


Но броня не спасает от гибели фашист- 
ские машины. Против нее наши истребите- 
ли самолетов применяют грозное оружие — 
противотанковое ружье. 

Десятки фашистских ‘стервятников ‘уни- 
чтожены отважными бронебойщиками, су- 
мевшими превратить противотанковое ору- 
жие в противосамолетное. | 


«Мы оборудовали себе огневые точки 


вдали от населенных пунктов, — рассказы- 
вает охотник за самолетами сержант 


Антон Забурский. — Из засады мы охо- 
тимся за немецкими самолетами. Я привя- 
зываю к суку дерева пояс, который прикре- 
плен к ручке противотанкового ружья. Это 
дает возможность крепко и свободно дер- 
жать ружье, иоворачивая его в нужную 
сторону. Как только над. засадой появля- 
ются немецкие самолеты, мы открываем 
дружный перекрестный огонь». 

А если нет поблизости дерева или стол- 
ба, который может служить упором? То- 
гда наводчик опускается на колено, лицом 
«< нему становится помощник наводчика, 


‚ кладет ствол ружья себе на плечо, а ру- 
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Чтобы ‘попасть в самолет, стрелок должен 
вынести точку прицеливания вперед, или, 
как говорят, взять хупреждение»х. 


ками хватается за сошки. И с такого 
«живого упора» наводчик бьет по самоле- 
ту  бронебойно-зажигательными 
калибр которых (14,5 миллиметра) вдвое 
превышает калибр обыкновенной пули. Эти 
пули на расстоянии в 500 метров проби- 
вают броню танка. Против них не устоит 
И броня самолета. 

Стрельба по воздушным целям из про- 
тивотанкового ружья ведется с прице- 
лом .4. При нем траектория пули це откло- 
няется от точки прицеливания болыше чем 
на половину корпуса самолета. У винтовки 
и ручного пулемета устанавливается при- 
цел 3. Из. автомата по самолетам ведут 
огонь с прицелом 25. 


Главное условие для успещной борьбы 
с самолетами противника — не дать за- 
стать себя врасплох. Поэтому истребители 


ВМЕСТО ДНЯ—ПОЛТОРА ЧАСА 


^ Аут 
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Кулачок или эксцентрик — это. одна из 


пулями, _ 


весьма распространенных деталей машин. 
До сих пор механический цех энской фаб- 
рики изготовлял кулачки так: просверлен- 
ная заготовка кулачка поступала на раз- 
метку, которая выполнялась квалифици- 
рованными слесарями, так как специали- 
стов-разметчиков на фабрике не было. 
После разметки кулачок поступал к тока- 








самолетов внимательно изучают тактику 
воздушного врага. 


Так, бойцы одной части заметили, что 
контратакам фашистских войск — всегда 
предшествует короткий, но бурный авиана- 
лет на передний край нашей обороны. 

как только наземная разведка уста- 
навливала, что противник собирается пе- 
рейти в контратаку, эта часть начинала 
готовиться к противовоздушной обороне. 

Если ожидается воздушное нападение, 
прежде всего надо оборудовать огневые 
позиции. Их располагают так, чтобы мож- 
но было немедленно открыть огонь в лю- 
бом направлении по появившимся самоле- 
там и, если понадобится, быстро перейти 
к стрельбе по наземному противнику. 


Для того чтобы стрелять без промаха, 
пулеметчики ‘подготавливают упоры. Пу- 
леметчики, находящиеся в окопах, ставят 
пулемет сошками на бруствер окопа. Но 
так стрелять неудобно: трудно поворачи- 
вать пулемет во все стороны; если само- 
лет появится с другой стороны окопа, пу- 
лемет надо перетаскивать. Самый удобный 


упор —— это врытый в землю столб или де-- 


рево, срезанное на высоте роста бойца. 
С такого упора можно стрелять под лю- 
бым углом и в любую сторону. 

Из винтовки боец может стрелять и 
стоя, и сидя, и с колена, и лежа — как 
удобнее. Точно так же стреляют по воз- 
дущному врагу автоматчики. 


Над ‚окопами, где находились бойцы 
энской части, появился «костыль» — фа- 
шистский корректировщик «Хеншель-{96». 

Тотчас же окопы ощерились стволами 
винтовок, пулеметов и автоматов. Но от- 
крыть огонь по «костылю» было приказано 
одному дежурному отделению. Командир 
разделил свое отделение на !три группы, 
прикинул, на какой высоте кружился кор- 
ректировщик, определил упреждение (че- 


> 
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рю, который обрабатывал ра- 14 
диус дуги АД. Затем к рабо- \ 
те снова приступал слесарь. 
Юн вручную опиливал дуги 
АВ и ВД. В итоге ина изго- 
товление каждого  кулачка 
уходил целый рабочий день. 
Начальник цеха тов. Бата- 
шев при помощи других това- 
рищей изготовил специальное 
приспособление, отличающееся = 
простотой и дешевизной. Оно а 
рассчитано на обработку кулачка в центрах 
токарного станка. Вся обработка кулачка 
сведена к трем последовательным опера- 
циям. Приспособление, на ось которого на- 
сажен кулачок, вставляется в конусы стан- 
ка сначала центрами Б, имеющимися на 
обеих противоположных шайбах приспособ- 
ления. Тогда резец обрабатывает дугу ку- 





тыре корпуса) и громко крикнул: «По `«ко- 
стылю», упреждение три, четыре, пять, 
залпом — огонь!» 

Прогремел тройной залп. Чтобы попасть 
наверняка, первая группа стреляла с 
упреждением в три корпуса, вторая — в 
четыре, третья — в пять корпусов. 

«Хеншель» спикировал ‘и пошел вдоль 
окопов бреющим полетом, поливая из о0бо- 
их пулеметов Горсточку бойцов, находив- 
шихся на поверхности. | 

Немец прекрасно знал, что, идя на брею- 
щем полете, самолет находится в зоне об- 
стрела считанные секунды, и вести огонь 
по Нему благодаря быстрому угловому пе- 
ремещению очень трудно, а кроме того, 
опасно, так как при стрельбе с углом воз- 
вышения в 10—15 градусов можно попасть 
в свои войска. 

_ Есть только один выход — стрелять в 
тот момент, когда самолет пролетает над 
самой твоей головой. 

Распластавшись на спине, вжимая при- 
клад винтовки в плечо, ждал этого мо- 
мента боец. И когда небо закрыла крыла- 
тая черная тень и, оглушая его ревом, 
обдавая дымом и смрадом, самолет ‘про- 


’ несся над ним так близко, что казалось, 


вот-вот заденет колесами, боец выстрелил 
раз, другой... Больше выстрелить он не 
успел. Да это и не ‘нужно ‘было: пуля 
попала в бензиновый бак. Самолет заго- 
релся. Он дотянул еще до леска и там 
грузно плюхнулся на деревья. 

Боец, следивший за падением «Хенще- 
ля», облегченно вздохнул. Он вытащил из 
кармана складной ножик и к двум заруб- 
кам на ложе винтовки добавил третью. 
Это была третья фашистская птица, под- 
стреленная охотником за сзмолетами, 

А затем боец побежал к окопу, где 
стреляли его товарищи. Немны, подбадри- 
вая себя яростными криками, шли в атаку. 
Надо было вадержать эту квору и укичто- 
жить метким сокрупительным огнем, , 






лачка ВД. Затем в центрах Ж обрабаты- 
вается дуга кулачка 'АВ. Наконец обра- 
ботка дуги производится в осевых цент- 
рах Е при помощи воротка. В этих же 
центрах обрабатывается и ‘дуга АД. | 


Теперь на обработку одного кулачка 
затрачивается не более полутора часов. 


БОЗВРАЩ 
ОБЛИК № 


Бой близился к концу. И в тот момент, 
когда командир батареи лейтенант Ф. бил 
прямой наводкой по бегущим немцам, 
вражья мина взорвалась у орудия. Лей- 
тенант увидел взвившийся кверху фонтан 
искр. Вдруг со страшной силой рвануло 
голову. В последний миг в угасающем со- 
знании скользнула мысль: «Это смерть...» 
Потом в глазах лейтенанта заколыха- 
лась жаркая оранжевая зыбь, потом ее 
заволокло чем-то черным, бесформензым, 
потом... потом уже ничего не было. 

Лейтенант Ф. очвулся в полевом госпи- 
тале. Поднял с трудом тяжелые веки. 
В глаза ударил яркий свет, какие-то бе- 
лые фигуры «бесшумно проплывали мимо. 
Кто-то произнес несколько слов, но смы- 
сла их лейтенант не уловил. 

«Жив! — подумал лейтенант. — А ведья 
жив|(..» 


Утро было теплое, солнечное. В косых 
вибрирующих лучах металясь пылинки, 
подвижные, легкие, будто несомые лучами 
солнца. 

Глядя на них, лейтенант Ф. отчетливо и 
радостно ощутил, что он жив, и жизнь — 
эти вот яркие вибрирующие лучи, эти бе- 
лые стены, эти 'мечущиеся в 'лучах пы- 
Линки. у | 


Захотелось пить. Лейтенант поднял ру- 
ку, и тотчас же нежное девичье лицо 
склонилось над ним. 


‚ — Пить, — произнес он, приподняв голо- 
ву, и не услышал собственного голоса. 
-— Пить, -— громче сказал лейтенант, но 
вырвался только невнятный шопот. 
Девушка поняла. Она отогнула марлю 
от губ, и струя холодной сладковато- 
кислой влаги как-то сразу проникла глу- 
боко в горло. Он откинул голову и, успо- 
коенный, уснул. 
Проснувшись, лейтенант первым 
‚ подумал: «Где же у меня рана?» 
’ Голова была забинтована. Он ощулал ее 
пальцами всю, от подбородка до темени, 
но ничего не узнал. | 


Только на следующий день в перевзязоч- 
ной он впервые увидел свое лицо. Оно 
возникло как-то неожиданно в темном 
стекле двери, и лейтенант круто отвер- 
нулся. Подбородка, вернее — всей нижней 
челюсти не было. Осколком мины ее ото- 
рвало начисто. Значит, ве было и лица, 
такого обычного, такого знакомого, своего 
лица. Вместо него было что-то пугающе- 
чужое. АМ 

Это уродливое, совсем чужое лицо так 
потрясло лейтенанта, что в первое время 
он даже не осознал всей глубины своего 
несчастья. Мысль об этом пришла позже, 
ночью. Лейтенант лежал, устремив взгляд 
в потолок, и думал. | 


Да, лица, привычного, своего липа с 
чуть раздвоенным подбородком —— не было. 
Значит, не было и жизни. Случилось 
страшное, непоправимое несчастье. 

Гнетущее отчаяние овладело им. Он по- 
жалел, что остался жив. Смерть избавила 
бы его от страшного уродства. 

Так, не сомкнув глаз, он метался всю 
ночь, а утром` тупое и холодное отчаяние 
охватило его с новой силой. Он натягивал 
на голову одеяло, отказываясь от завтра- 


делом 


ь 
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90. ХАРИТАНОВИЧ 
Фото Н. ПАШИНА 





Подвижный, энергичный профессор А. 9. Рауэр, кажется, никогда не ‘устает. По 
нескольку операций делает он в день, принимает не один десяток раненых. 


‚: ка, обеда, ужина. Как можно принимать 


пищу, думалось ему, Когда даже куска 
хлеба он не может откусить, не может 
жевать. Даже улыбки, простой, озаряю- 
щей лицо человеческой улыбки никогда не 
появится на его губах. И голоса не бу- 
дет—— только невнятное бормотанье вме- 
сто когда-то звучного баритона. 

И лейтенант Ф. застонал, впившись паль- 
цами в подушку. | 

Утром при обходе палат возле его кро- 
вати остановился врач. 

— Сегодня мы вас отправим в Москву, — 
сказал он. 
’ Лейтенант молчал. В Москву? Зачем? 
Для чего? Ему-то во всяком случае ничто 
уже не поможет. ' 

— Как вы себя чувствуете? 


# 


Ф. молчал, 

— А отвечать все-таки надо. Ведь гово- 
рить вы можете... И есть тоже надо. 

Лейтенант молзал. Гнев  подступил к 
горлу. Есть? Есть надо, чтобы жить, а оя 
не хотел жить. | 

Врач помолчал, потом спросил: 

— Вы слышали когда-нибудь о профес- 
соре Рауэре? 

Лейтенант сделал нетерпеливый отрица- 
тельный жест. 

— Ну, так вот: сегодня мы отправим 
вас в Московский Травматологический ин- 
ститут, к профессору Александру Эдуардо- 
вичу Рауэру. 

Врач повернулся и пошел к двери. У по- 
рога остановился. 

— А отчаиваетесь вы напрасно... Честное 


Ов прибыл в институт с ранением носа. Через два месяца нос был восстановлен. 
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слово, напрасно, Ничто еще не потеряно. 
Лейтенант рывком приподнялся. Слова 

врача показались ему издевательством. 

° — А-а, вы уже окрепли, — улыбнулся 

доктор. — Что ж, это хорошо. Профессор 

Рауэр будет доволен вашим состоянием. 


Профессор Александр Эдуардович Раузэр, 
руководитель челюстно-лицевой клиники 
Московского травматологического институ- 
та, осматривал больных. Этот маленький, 
подвижный, энергичный старик с мягкими 
голубыми глазами, казалось, никогда не 
уставал. Он успевал сделать по нескольку 
операций в день, принять не один десяток 
раненых. При анализе состояния раны ни- 
что не ускользало от его доброго, пытли- 
вого взгляда. и 

Вместе с Рауэром на приеме присут- 
ствовал профессор Николай Михайлович 
Михельсон — высокий, чуть сутулящийся 
человек с резко очерченным энергичным 
лицом. 

Впервые Рауэр и Михельсон встретились 

в полевом госпитале в 1915 году. Оба 
служили в армии хирургами, оба видели, 
что ранениям в область человеческого ли- 
ца.не уделялось достаточного внимания, 
специалистов не было, а так называемая 
«восстановительная хирургия» находилась 
в зачаточном состоянии. 
° А между тем возникновение пластиче- 
ских операций уходит в глубокую древ- 
ность. В древнейшем индийском со- 
чинении «Зизфига Ауиг\ууеда», написанном за 
тысячу лет до нашей 9ры, содержится до- 
вольно подробное описание пластических 
операций для восстановления носа из ко- 
Жи лба или щеки. Операции ринопластики 
(восстановления носа) были затем занесечы 
из Индии в Сицилию, но это искусство бы- 
ло известно лишь очень Узкему кругу лиц. 
Затем о ринопластике в Европе забыли 
до ’1814 года. В 1814 году благодаря 
английскому хирургу Карпю, выполнивше- 
му операцию по индийскому способу, пла- 
стические операции вновь возродились. 

Из хирургов ХХ века много сделал для 
развития пластической хирургии русский 
врач Шимановский, ав ХХ веке другой 
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Он прибыл в институт с за- 
рубцевавшейся раной, которая 
иродовала его лицо. Спустя 
два месяца ему был возвра- 
щен прежний облик. Искусный 
гитарист, он развлекает ци 
медперсонал института и ране- 
ных бойцов. 


русский хирург — Александр 
Эдуардович Рауэр — положил 
начало более совершенной и 
сложной пластической опера- 
ции, так называемой восстано- 
вительной, эстетической ‘хирур- 
гии. Вместе с молодым тогда 
врачом Михельсоном Рауэр много пора- 


ботал в этой области во время нмлерна-” 


листической войны 1914—1918 годов. 


Современное развитие пластической хи- 
рургии зиждется на фактах, добытых изу- 
чением биологии тканей, условий прижив- 
ления их при пересадке на новую почву. 
И Рауэр прежде всего занялся изучением 
этих биологических факторов, практиче- 
ски применяя их при операциях человече- 
ского лица. Он исходил из принципа 
аутопластики, то есть пересадки тканей от 
самого больного, так как ни гомопластика 


(пересадка тканей от одного человека дру-. 


гому), ни тем более гетеропластика (пере- 
садка тканей от животных) не могли при- 
вести к полному восстановлению дефектов, 
полученных при ранении лица человека. 


При аутопластике в процессе прижив- 
ления тканей решающую роль играет их 
генетическое родство. | 


Таким образом, в России была создана 
самостоятельная область восстановитель- 
ной и эстетической хирургии — челюстная 
хирургия. Хирурги восстанавливали самые 
серьезные повреждения лица, нанесенные 
осколками авиабомб, мин, гранат, устраня- 
ли врожденные уродства лица, а также 


полученные в результате сифилитических, _ 
туберкулезных и других заболеваний, вос-' 


создавали даже отсутствующие части ли- 
ца (челюсти, губы, нос). 


При пластических операпиях дефекты 
лица могут быть закрыты мобилизацией 
соседних тканей с освежением и сближе- 
нием краев дефекта (раны). Они могут 
быть закрыты также лоскутами кожи на 
длинной питающей ножке, рвзятыми с гру- 


ди, с шеи, с руки или живота в виде 
трубчатых, дублированных или мигрирую-. 


щих лоскутов, 


Профессор Рауэр применил свой способ 
приращения тканей путем образования 
сложного двойного лоскута для замещше- 
ния отсутствующего подбородка. При этом 
слособе отдельно сшиваются слизистая 
оболочка, мышечный слой и кожа. А сквоз- 
ные дефекты области рта при значитель- 
ной потере вещества мягких тканей, ча- 
стичной или полной потере носа закры- 


ваются по методу Рауэра с помощью 
лоскутов — со лба, шеи, с руки — или миг- 
рирующими трубчатыми лоскутами, вве-. 
денными в 1916 году профессором Филаь 
товым. й < 

Важнейшим требованием при восстанов- 
лении дефектов лица должно быть восста- 
новление как внухреннего, так и наруж- 
мого листка стенки, замещающей дефект. 
Внутренний листок образуется из кожного 
лоскута на длинной или короткой ножке, 
взятого по соседству или с более отда- 
ленного места и повернутого поверхно- 
стью внутрь: функционально он вполне 
заменяет слизистую оболочку. Кожные же 
лоскуты на питающей ножке для закры- 
вания наружного листка берутся по спо- 
собу древних индусов со лба, с волоси- 
стой части головы. Они восстанавливают 
подбородок и верхнюю губу у мужчин. 

При этом никогда не упускается из ви- 
ду общее правило: при освежении дефек- 
та сохранять остатки красной каймы губы 
в виде лоскута на ножке или же` выкраи- 
вать лоскут из слизистой оболочки края 
раны, чтобы ‘затем использовать ее для 
образования края губы. 

Остальное уже сделает сама природа. 

Так пластически восстанавливаются мяг- 
кие части лица. Затем для восстановления 
самой челюсти изготовляется  форми- 
рующий протез, который больной носит в 
течение щести месяцев. Когда же форма 
лица при протезе приобрела прежний свой 
вид, а рубцы в местах сшивания кожи 
стали уже едва заметными, тонкими белы- 
ми линиями, больной |вновь поступает ‘в 
Травматологический институт. Начинается 
последний этап:. из ребра или из таза хи- 
рург вырезает часть кости и вставляет на 
место отсутствующей челюсти. После при- 
живления ее и вставки протеза зубов че- 
ловек окончательно обретает, казалось, 
безвозвратно утраченное лицо. 

Искусство и наука сливаются здесь в 
одно целое, ибо в понятие пластической 
хирургии входит элемент художественный, 
скульптурный. 

Хирург и скульптор, воссоздающий ху- 
дожественные формы лица живого челове- 
ка, — это профессор Александр Эдуардо- 
вич Рауэр, замечательный ортопедист на- 
шего времени. 

Его ближайшие соратники и помошни- 
ки — профессор Николай Михайлович Ми- 
хельсон и Федор Михайлович Хитров. 


Лейтенант Ф. был доставлен в кабинет 
Рауэра. Когда он сел в кресло, профес- 
сор сказал сестре: 

— Снимите бивт. 

Осмотр лица был произведен быстро и 
точно. Рауэр остался доволен асептиче- 
ским состоянием раны. 

— Хорошо, очень — хорошо, — говорил 
он. — Вот посмотрите сюда, Николай Ми-’ 
хайловил... Операцию проведете вы. 

Рауэр вдруг улыбнулся, заглядывая в 
тоскующие глаза лейтенанта.. 

— Через полгода, товарицщх дорогой, вы 
будете в прежней своей форме. Вот все, 
что я вам могу сказать. 


И лейтенант вдруг оживился. Он лове- 
рил в искусство в силу этого маленького 
человека с таким простым, хорошим лицом 
и добрыми голубыми глазами. 


— Спасибо, — сказал он. 

— Не за что, товарищ дорогой, не за 
что... Наш долг, всех вот здесь присут- 
ствующих, в том и состоит, ятобы от ра- 
ны нашего храброго бойца не осталось и 
следа, чтобы он, товарищ дорогой, забыл 
о ней и вернулся к нормальной жизни. Вот 
так... А рана у вас не такая уж сложная. 
Ну, все. \ 

Лейтенанта Ф. отвезли в палату. Впер- 
вые после ранения он заснул крепко, без 
тревожных сновидений. 

После месяца ежедневных перевязок на 
месте выбитого подбородка и раны обра- 





зовались рубцы. Наступило время для 
пластической операции. Ф. отправился в 
операционную. 

Профессор Михельсон уже ждал ране- 
ного командира. Ассистировал доктор Фе- 


дор Михайлович Хитров, заведующий че- 


люстным отделением института. | 

После анализа раны лейтенанта Рауэр 
предложил пользоваться  дублированными 
лоскутами. 

— Сделаем ему колючую бороду, Нико- 
лай Михайлович, — проговорил Рауэр, улы- 
баясь и подергивая свою редкую седень- 
кую бородку. — Пускай молодец потрудит- 
ся бритвой... 

И Михельсон принял следующий метод 
операции: длинный лоскут с волосистой 
части головы с основанием в височной об- 
ласти он опустил и соединил с безволо- 
сым лоскутом на боковой поверхности шеи, 
который, в свою очередь, был подтянут к 
отсутствующему подбородку для восста- 
новления слизистой оболочки губы кц дна 
полости рта. Прежде чем закрыть сквоз- 
ные края раны, хирург вырезал рубцы, то 
есть освежил рану, затем по краям моби- 
лизовал слизистую оболочку и кожу. По- 
сле этого Михельсон приступил к выкрой- 
ке олоскутов. Первый лоскут с тонким 
мышечным слоем он взял с шеи ‚и завер- 
нул кверху и внухрь кожной поверхно- 
стью в полость рта. Второй лоскут, взя- 
тый с волосистой части головы, Михель- 
сон пришил к краям кожи. При этом 
ассистирующий доктор Хитров вниматель- 
но следил, чтобы верхний листок плотно 
прилегал к нижнему и между ними не 
было сгустков от скопляющейся крови. 

Операция была закончена в пятьдесят 
минут, и лейтенанта Ф. отвезли в палату. 
Очнувшись, он увидел на соседней крова- 
ти сидящего человека, который читал га- 
зету. Красивый, прямой нос с чуть замет- 
ной горбинкой придавал его лицу гордое 
выражение. Твердый, чисто выбритый под- 
бородок не имел никакого изъяна. Лейте- 
нант с завистью смотрел на это красивое, 
мужественное лицо и с горечью предста- 
вил себе свое... 


Почти в то же мгновение человек взгля- 
нул на лейтенанта и, увидев, что тот смот- 
рит на него, улыбнулся и спросил: 

— Проснулись, товарищ? Ну ‘как, не 
очень мутит после эфира? 

Лейтенант отрицательно покачал голо- 
вой. Человек уселся на кровати у ног лей- 
тенанта, и они разговорились. Лейтенант 
Узнал, что сержант Р—Й прибыл с Запад- 
ного Фронта в травматологический инсти- 
тут три месяца тому назад. Рана его бы- 
ла поистине нёприглядна: осколком артил- 
лерийского снаряда у Р-—ого оторвало 
нижнюю челюсть и снесло нос. 

Казалось, что человек с ‘такой раной 
вряд ли останется в живых, а если и бу- 
дет жить, то с навеки обезображенным 
лицом. 

Лейтенант слушал РЫ—ого, затаив дыха- 


ние. Каждое его слово казалось чудесной 
сказкой. .. 


— До поступления сюда, в клинику, — 
говорил Р-—й, —я считал себя, товарищ 
лейтенант, навсегда никудышным уродоми 
думал: а на кой чорт теперь мне такая 
жизнь! Но Рауэр, этот кудесник, вернул 
мне все мое прежнее обличье, да еще при- 
бавил кое-что покрасивее. 

Сержант помолчал, потом, сунув пальцы 
в рот, вынул оттуда розовую пластинку, 
походившую по форме своей на обыкновен- 
ную нижнюю челюсть, 

— Видите, — чуть шепеляво проговорил 
он, — это временный формирующий про- 
тез моей челюсти. Вам тоже сделают та- 
кой. А через полгода нам прирастят ва- 
стоящую челюсть, и мы с вами, товарищ 
лентенант, будем иметь только протез зу- 
бов. 

—- А нос? — спросил лейтенант. = Он у 
вас такой же был? : 

Р—й рассмеялся. 


— Явот и говорю, что мче кое-что по- 
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Перед ним фотографии — изо- 
бражение его лица до пла- 
стической операции. Теперь 
уже следов не осталось — 
лишь две тонкие, едва замет- 
ные белые линии в местах 
сишвания кожи напоминают о 
тяжелой когда-то раме. 


'красивее сделали, потому что 
с носом у меня дело обстояло 
хуже. Нос мой, прямо сказать, 
от рождения красотой не сла- 
вился — обыкновенный — курно- 
сый. А здесь мне такой свар- 


ганили, что первые дни я 
только и делал, что к ‚зеркалу бегал и 
любовался. 


` } 

Сержант вынул папиросу, огляделся — 
нет ли кого из служебного персонала, 
плутовски подмигнул ‚лейтенанту и, чирк- 
нув спичку, закурил. 

— А знаете, товарищ лейтенант, как 
мне сделали нос? В него много труда и 
выдумки вложил Николай‘ Михайлович. 
Раньше ведь для выравнивания впадины 
носа вводили под кожу парафин, а Ми- 
хельсон приспособил для этого дела на- 
стоящий человеческий хряш, И вот вместе 
с наращиванием тканей мягкой части Ни- 
колай Михайлович ириращивает’ хрящ дру- 
гого человека, скажем, недавно умершего, 
ну и, конечно, не от заразной болезни. 
Это называется ' гомопластикой, которую 
он впервые применил на практике. И, как 
видите, удачно. 

Только теперь, при внимательном изуче- 
нии лица своего жизнерадостного и весе- 
лого собеседника, лейтенант заметил у не- 
го на левой стороне носа чуть заметную 
белую полоску, да такие же две полоски 
виднелись на подбородке. 

— Неужели это все, что осталось от ва- 
шей страшной раны? — спросил ‘он, в воз- 
буждении поднимаясь на 'локтях. 

Сержант кивнул головой. 

— Угу... Николай Михайлович говорит, 
что эти белые полоски — места сшивания 
кожи --со временем совсем сольются с 
цветом лица, и их даже трудно будет раз- 
глядеть., Так что, товарищ лейтенант, я 
готов хоть сейчас в бой. Правда, говорят, 
что до приращения настоящей челюсти 
придется подождать. Как же ждать? Гит- 
лера к тому времени могут начисто - рас- 
колошматить, а я чтобы к этому делу ру- 
ки не приложил? Обидно.., Честное слово, 
обидно... 

Лейтенант беспокойно заворочался. 

— Вы думаете, в самом деле, шесть ме- 
сяцев надо ждать? 

— Вам больше, товарищ лейтенант... Что 
поделаешь —и тут требуется дисциплина, 

И лейтенант Ф. думал уже не о смерти, 
не о своем непоправимом несчастье, а о 
том, что вот сейчас, быть может, в эту 
минуту его батарея крошит врага, а он, 


< 





командир, лежит здесь и не может подать 
гневную, властную команду: «Огонь!» 


— Вы сейчас, товарищ лейтенант, — 
продолжал Р—й, — поступите в распоряже- 
ние Федора Михайловича Хитрова. Вот, 
скажу я вам, великий мастер... Художник, 
скажу я вам, скульптор... 


Федор Михайлович Хитров, о котором 
так восторженно говорил сержант РЫ—Й, 
был поистине мастер своего дела. Пятна- 
дцать лет кандидат медицинских наук док- 
тор Хитров работает в области травмато- 
логии, а последние три года специализи- 
ровался исключительно на пластических 
операциях. Эта область хирургии, в кото- 
рой сочетается и скульштор-художник и 
хирург, увлекла его. 

Дальнейшая обработка лица мосле опе- 
рации занимает важнейшее место в эсте- 
тической хирургии. Все послеоперационное 
время больной подвергается самому тща- 
тельному лечению, которое и носит назва- 
ние обработки лица. Это — точная, труд- 
ная, кропотливая. в буквальном смысле 
слова скульптурная работа. Ведется одна 
до того момента, пока швы окончательно 
не срастутся и лицо не примет свой преж- 
НИЙ ВИД. : 

На третий день после операции лейте- 
нант Ф. был ‘у доктора Хитрова. Он сразу 
понял, почему так восторженно отзывают- 
ся раненые о Федоре ! Михайловиче: при- 
косновение его рук мягкое, успокаиваю- 
ее, во время обработки швов 'почти не 
чувствуется боли, повязки он накладывает 
быстро и как-то особенно умело. 


Три месяца лейтенант Ф. пролежал в 
травматологическом институте. Когда по 
слепку был сделан протез челюсти, он 
вставил его в рот, подошел к зеркалу, и 
прежний знакомый облик явился ему. То- 
го пугающего, страшного, что промельк- 
нуло за темным стеклом двери в госпи- 
тале, уже не было. Единственное, что ва- 
поминало о серьезной ране, — это белые 
полоски в местах сшивания кожи. 


И он улыбнулся. В зеркале лейтенанту 
счастливой улыбкой ответил его возвра- 
щенный облик. 
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= На лесных делянках кипит работа. Тысячи тридя- 
о Щихся ‘взялись за пилу и топор, воодушевленные еди- 
В 50й мыслью — победить : зиму, единым желанием — 
и: | Дать пищу топкан паровозов, электростанций, промыш- 
лениых предприятий. 

Нужно научиться как можно лучше ц эффективнее 
валить деревья с корня, обрибагь сучья. разделывать 
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Прежде чем приступить к рубке леса, приведите лесосеку в поря- 
док. Тщательно уберите валежник, с помошью длинных шестов сбейте 
сломанные и висящие вершины и высохшие сучья на нижней части де- №№ 

ревьев, вырубите кустарник — он мешает работе. Очистите делянку от № : | 
зависших, сухостойных и подгнивших деревьев. Во время валки деревьев | ЧИУи 
тщательно следите за расстановкой работающих, с тем чтобы между ки 
валыдиками и остальными членами бригады был интервал в 60 метров, 
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3 Подпиливая дерево, примите устойчивую по- 
ат ак х зицию. Следите, чтобы пропил одновременно 
‚ й подходил`к обеим сторонам яподруба. 









$ 4 Перелиливая дерево двухручной пилой, дускайте пилу | 
=} свободно, строго перпендикулярно к оси ствома. (Не гните \ 
1 пилу, не помогайте ее ходу «от себя». Это затрудняет ра- 1 


боту, требует больше усилий и может привести к поломке 
пилы. 
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2 Подрубайте дерево с той стороны, в кото- 
рую ‘его нужно свалить. Глубина подрубки долж- 
на быть не менее четверти диаметра дерева, 
высота от земли — не более трети диаметра. 
Подпил дерева производите в направлении, пер- 
пендикулярном оси ствола. Рез выводится на 
верхнюю кромку подруба с недопилом в 2—3 см. 
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а че И РИ , 5 При залке толстых наклоненных деревьев обязатель- \ 
АНИ МИ < о : но применяйте шест с вилкой — «кошкой» — на конце. В 6бо- 1 

| АИ: У | лее трудных случаях вбивайте в пропил клин — железный с № 
И насечкой или деревянный из сухой березовой древесины. 
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‘бваленные стволы на дрова, укладывать их в поленни- | 
4, вывозить из леса к сплавным рекам и железным! 
дорогам. | | 
_ Изоочерк «Как рубить лес» составлен работниками 
«Внитолес» В. Агафановым, Б. Вирсяновым и Б. Янь- 
вовым. Рисунки художника С. ЛПодыгина. ` 
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но МО 
88 спокойно выдерните пилу из пропила и отойдите 
в сторону, обратную падению, под углом в 459% 


1 Если спиленное дерево зависло при малом наклоне 
ствола и комель не отошел от пня, часто бывает достаточ- 
ным сдвинуть комель с помощью заги или топора, и дерево 


упадет на землю. их 


‚осторожность. Зависшее дерево в любой 


упасть. При падении дерева отходите в стороны, наблюдая 
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ки дерева складывайте в штабеля. 


8 При более прочном зависании и больших углах накло- О У | В Н. 
на ствола отталкивайте комель вагами, соблюдая при этом | их ы | а 
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9 Обрубку сучьев производите от комля и постепенно передвигайте 
к вершине, становитесь к стволу со стороны, обратной той, на которой 


‘обрубаете сучья. Не становитесь на ствол дерева или на ветви. Перед № 


разделкой подложите под ствол подкладку: когда отпиливаемая часть’ 
находится на весу и не зажимает пилу, работать легче. 
На лесосеке должен быть порядок. Сучья и прочие порубочные остат- 
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| 1 После разделки нескольких деревьев, на- 1) 
( ходящихся близко друг к другу, складывайте И 
\( дрова в штабеля-поленницы. Высота каждой по- | 
г ленницы составляет |1 метр, а длина — от.1 до 
( 4 метров. С боков поленницы укрепляйте кольями. 
и са Вывозка дров из леса производится на лоша- 
и, | ДЯХ, а также автомобилями и тракторами. 
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Текст п фото Б, ФИШМАНА большом заводе, здесь ремонтные работы 
О но пиаенаы ка 4 специализированы. Одна группа ремонтни- 

| ков работает по восстановлевию ЗИСов, 
другая приводит в порядок ГАЗовские ма- 
шины. Впрочем, здесь обновляют не толь- 
ко советские автомобили, но и ‘машины 
любых иностранных марок. 


Автомобиль разобран по частям, и каж- 
дая часть поступает в соответствующий 
цех. Лучшие стахановцы моторного цеха — 
ЕВ > Зи | _ р ремонтники Костырин, Калуга, Удалой — 
т В Вч 79, ам 1 во главе со своим начальником тов. Эйд: 

И | о | „с ФМ линым собирают сердце машины — мотор. 
Другие цехи — сварочный, токарный, авто- 
генный — одновременно восстанавливают 
другие части. 


Люди работают быстро, ‘напористо, с 
большим энтузиазмом. Лучшие из них— 
стахановцы Дымитриченко, Серый, Горба- 
чевский, Жарковский, ‹ Зарубин — награ- 
‚ждены медалями «За боевые васлуги». Они 
ПОЗЕ" пб ‚в аи) <. ое ие”. понимают, что чем быстрее и лучше вос- 
р В ый =”: и ‚ РАный ‚ СТановлены машины, тем ближе наща 
Воже, < | о Е ое мы: (> 6% . | | победа. 

Прощло несколько 'дней. Из лесу ‘вы- 
ехал новенький блестящий «ЗИС». Разве 
узнаешь в нем ту беспорядочную кучу ме- 
таллического лома, которая так ;недавно 
была доставлена сюда? 


` 
Ч 


— 






«Лес и небо. Всюду, куда ни взгляни, Всего несколько дней находится здесь | Так работает ПРБ — передвижной ‘авто- 
сплошная зеленая стена. Вековые дубы, ПРБ, а полдесятка автомашин уже ’от- ремонтный завод. Много ‚таких заводов 
пышный зеленый кустарник. Тишина. Нет ремонтированы. Руководители завода разбросано по всему огромному фронту. 
никаких признаков человеческом жизни... придирчиво осматривают мотор. «Эмка» Их коллективы вместе к бойцами сража- 

По тенистой лесной дороте едет машина. должна работать идеально. Ведь она — кющимися на передовой линии, куют побе- 
Неожиданно из-за кустов выходит часо- сейчас отпразляется на фронт! ду над врагом. .й | 
вой, вооруженный автоматом. Он остана- и тт Чо аня 


АМ ‚ 


вливает машину и проверяет у пассажироз | И ОИ ие о 
документы. Все в порядке. | ко и 

— Сейчас я провожу вас К комиссару, — 
говорит он и вскакивает на подножку. 

Машина идет дальше влоль ровной, недавно 
вырубленной просеки. На повороте большой 
плакат: «Смерть немецким оккулантам!», а 
немного дальше второй: «Быстрее и лучше 
ремонтировать автомобили для фронта!» 

—— Вот и мастерские. Приехали, — гово- 
рит наш провожатый. 

Мастерские носят ‚краткое вазвание — 
ПРБ. Это значит — полевая ремонтная ба- 
за. Здесь ремонтируют и возвращают в 
строй фронтовые машины: 'ЗИСы, :ГАЗы, 
«эмки». ИРБ — по существу настоящий 
большой авторемонтный завод, со всеми 
цехами, которые он должен иметь: кузни- 
цей, механическим, электросварочным, сто- 
лярным; есть и вулканизационная мастер- 
ская, и радиаторная, и заливочная. Путь к 
ним указывают фанерные стрелки, приби- 
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тые на деревьях. Но все эти цехи по- п ПД р — лия р 

движные, смонтированные на машинах. За- ЭТИ М | = онионанивия мы | 
вод «приехал» в этот лес совсем недавно и... УСА ИА - Фанерные стрелки указывают путь к передвиж- 
и Уже через ири часа после прибытия на- В ОУ МИС А ным «цехам», которые! находятся в автобусах и 
чал принимать заказы. Здесь он пробудет В ГД - специально оборудованных грузовиках. Без стрелок 
несколько дней, а затем переедет в другое ыы куб) | трудно найти машины, укрытые в густой зелени 
место. Так безопаснее. Правда, все мащши- Й_ ———_—_ В леса... | 


ны выкрашены под цвет зелени, хорошо о ров х | | 5 
замаскированы, находятся в ‘укромном ме- - К. ›. ЖИ ЖИ И ^^. А 
сте, но фашистская разведка не дремлет, “г. 
и ее надо перехитрить. - 

Качество маскировки испытал однажды 
летчик-связист, который летел к ремонтни- 
кам на КУ-2» 'со специальным заданием. 
Точка была у него намечена на карте, од- 
нако он ‚пятнадцать минут кружился над 
лесом и все-таки ничего ке мог обнару- 
жить. Но так ‚как расположение мастер- 
ской было ‘ему заранее известно, летчик 
пошел на посадку 'и приземлился на по- 
лянке. Тут же вырос ‘перед ним часовой, 
потребовал документы и только. тогда про- 
водил его на место назначения. 

Машина привезла на завод мля ремонта 
грузовик «ЗИС-5». Втрочем, от него оста- 
лось, кажется, только одно ‘' название. 
У автомобиля разбит мотор, погнута рама, 
а кузова Вовсе нет. ' 

Как выяснилось, грузовик направлялся 
на передовую линию и попал под сильный 
артиллерийский огонь противника. 

Быстро составлен технический акт, и ре- 
монтники приступают ‘к восстановлению | 
грузовика. Как это и ‘должио быть на < 
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По ЦЕХАМ „ 





Инж. А. ЛИДИН 


СТАХАНОВСКАЯ СМЕКАЛКА 


Все для фронта, все для победы! — под этим лозунгом жи- 
вут ц работают трудящиеся Советской страны. Давать фронту 
все больше первоклассных самолетов, танков, орудий, боепри- 
пасов, работать на производстве за двоих, за троих — вот по- 
мыслы советских патриотов. | | | 

С каждыж днем все шире развертывается на наших фабри- 
ках и заводах замечательное движение двухсотников и трех- 
сотников. Однако многие стахановцы идут еще дальше. Приме- 
няя различные, порой очень простые и остроумные приспособле- 
нця, совершенствуя технологический процесс, они нередко дают 
по пять, десять, а иногда и более норм в смену. 

В этой статье рассказывается об интересных приспособле- 
ниях, сконструированных  стахановцами  машимостроительных 
заводов. ‹ 


ОДНА' ОПЕРАЦИЯ — ВМЕСТО ДВУХ 
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Деталь, которую изготовлял на своем станке 


токарь 
тов. Михеев, 


была не сложной. Она представляла собой не- 


большой цилиндрик с аккуратно снятой фаской. Однако про- 


Изводство этой детали требовало двух операций. Прежде всего 
‘специальным резцом производилось снятие фаски, а затем, дру- 
тим резцом, цилиндрик отделялся от прутка. 

Тов. Михеев решил объединить обе эти ‘операции ив, 'одну. 
Он изготовил изогнутую державку и укрепил на ней одновре- 
 менно два резца. | 
° Один из резцов (нижний) служит для подрезки фаски, а 
второй (верхний) — для отрезки детали. Верхний резед установ- 


лен в державке так, что его режущая кромка находится не- 


‘сколько позади режущей кромки нижнего резца. Это дает воз- 
 можность производить сначала снятне фаски, а затем отрезку 
‘детали. 

°— Простая державка дала возможность совместить две опера- 
Ея в одну и поднять производительность труда в полтора раза. 


ДЕРЖАВКА ФРЕЗЕРОВЩИКА КУЗНЕЦОВА 


В головке винта необходимо делать так называемый шлиц — 
прорезь для отвертки. Существует много специальных приспо- 
соблений, позволяющих очень быстро обрабатывать большое 
количество винтов. Однако в тех случаях, когда речь идет о 
мелкосерийном производстве, иногда бывает невыгодно строить 
специальные приспособления для шлицовки винтов. В неболь- 
ших цехах часто постунают так. Берут круглую державку — 
железный пруток, в одном конце державки высверливают от- 
верстие, равное по диаметру стержню винта. Затем вставляют 
винт и вручную подводят его к фрезе, пользуясь призмой для 
направления прутка. После прорезки шлица винт вынимают 


‘руками. 


На эту простую операцию уходило много времени. Часто 
винт настолько крепко застревал в державке, что его с трудом 
удавалось вытантить. 

Стахановец-фрезеровщик тов. Кузнецов предложил усовер- 
шенствовать державку. Отверстие в ней он просверлил глубже 
и ввел ‘туда специальный. выбрасыватель. Устройство новой дер- 


жавки понятно из рисунка. 
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Теперь, после шлиповки, приходится лишь нередвивуть вы- 
брасыватель за ‘ручку, и готовый винт легко выталкивается из 
отверстия. 

Благодаря внедрению этого стахановского предложения ра- 
бочий стал выполнять полторы нормы. 


ЧЕТЫРЕ НОРМЫ В СМЕНУ 


Чтобы обеспечить полноценную работу режущего инстру- 
мента, его необходимо хорошо охлаждать. Это дает возмож- 
ность работать на повышенных режимах, то есть применять 
большую скорость резания, снимать сразу более толстую струж- 
ку, а также удлиняет срок службы инструмента. 

Нормальное охлаждение некоторых ‘инструментов, например 
метчиков, достигается их обильной смазкой в процессе работы. 

Стахановка тов. Корсакова работает на резьбонарезном стан- 
ке. Ее ежедневная продукция — многие сотни гаек. Однако про- 
изводительность станка не удовлетворяла стахановку. Тов. Кор- 
сакова решила давать больше гаек, а для этого нужно было 
увеличить скорость резания и улучшить смазку метчика, 

Стахановка применила очень простое приспособление, Под 
шпиндель станка она поместила железную коробку с поперен- 
ной планкой, в которой было сделано специальное гнездо н 
отверстие. 

Заготовка гайки укладывается на эту поперечную планку в 
специальное гнездо, и метчиком, закрепленным в шпинделе 
станка, производится нарезка резьбы. Чтобы метчик постоянно 
и хорошо смазывался, в коробку наливается масло, причем 
уровень его несколько выше заготовки, лежащей на стойке. 





чу. . ину 


В процессе нарезания резьбы гайки нанизываются на хвост 


метчика, который сделан для этой цели удлиненным. 
ко весь хвост заполнится гайками, метчик 
изделия сбрасываются. 

Предложение тов. Корсаковой было вне 


и подняло производительность простого р 
в четыре раза. 


Как толь- 
вынимается и готовые 


дрено в производство 
езьбонарезного станка 
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нитной плите требует очень мало времени. Производитель: 
ность станка значительно возросла. | 

Так стахановская смекалка позволяет еще лучше, еще ‘дол- 
нее использовать станки и механизмы и давать фронту все 
больше продукции. 


ПЯТЬ РЕЗЦОВ В ОДНОЙ ОПРАВКЕ 


На револьверном станке производилось изготовление втуло- 
чек. Зажатый в патрон пруток металла сначала сверлился, а 
затем растачивался. После этого расточенный конец прутка 
разрезался на отдельные втулочки. 

Для сокращения времени пруток высверливался сразу ва 
возможно большую длину — на 5—6 деталей, затем отрезным 
резцом втулочки отделялись от прутка по одной штуке. После 
каждой отрезки супорт с зажатым резцом необходимо было 
передвинуть строго на определенное расстояние — для того, 
чтобы получить одинаковую длину всех втулок. Это требовало 





< много времени и не исключало брака. 
НА МАГНИТНОЙ ПЛИТЕ Стахановская смекалка и здесь помогла. 

Было предложено изготовить пятирезцовую оправку, в кото- 
т га п- 
Шлифовка торцов у мелких цилиндриков производилась на рой на строго определенном рАССТОяНиИ С м И 
плоском шлифовальном станке. Для этого каждую деталь за- ляются одновременно пять Е С а а 
жимали в специальные приспособления и помещали под шли- резец выступает несколько вперед к 

фовальный диск слева. Это сделано для того, чтобы отрезание втулочек пр 

у у | водилось поочередно. 
. ыы «+ 

969 был крайне длителен и не давал высокой про Работая такой пятирезцовой оправкой, за один ход супорта 


удается получить сразу пять втулочек. Точно установленные 


На одном заводе было предложено устанавливать детали на резцы обеспечивают одинаковую длину всех деталей. 


магнитной плите, которая накладывалась на стол шлифоваль- Применение пятирезцовой оправки подняло производитель- 
ного станка. Работа значительно ускорилась. 


г ность труда больше чем в два раза. 
Стахановец Бильман, наблюдая за работой станка, заметил, | -. 


что хотя новое приспособление и дает болыпую ‘экономию во “В 
времени по сравнению с прежним способом, все же до 30 про- ‚. 
центов рабочего времени уходит на установку мелких деталей 
на магнитной плите. Станок в это время стоит без дела. 

Тов. Бильман задумался над тем, как сократить : простой 
станка, увеличить его полезную работу. И он нашел выход. 

К краям магнитной плиты стахановец привинтил два уголь- 
ннка с регулирующими винтами, а в средней части плиты укре: 
цил кронштейн также с регулирующимся винтом. На эти три 
винта была уложена вспомогательная плита так, что поверх- 
ности обеих плит служили продолжением друг друга. Для это- 
го и нужны были регулирующиеся винты. 


Когда станок автоматинески производит шлифовку установ- 
ленной на магнитной плите первой партии деталей, на вспомога- 
тельной плите производится укладка следующей партии. 

Но вот шлифовка первой партии деталей закончена. Станок 
останавливается, электромагнит выключается, и детали сни- 
маются с магнитной плиты. Затем установленная на вспомога- 
тельной плите новая партия деталей передвигается угольником 
на магнитную плиту, и станок опять включается на рабочий 
ход. Телерь установка нескольких десятков цилиндриков на маг- 











СВАРОЧНЫЙ АППАРАТ МОНТЕРА` ЮДОВСКОГО 


Е сть много способов ДЛЯ того, чтобы старья, используя давно выброшенные за са 


повредить велосипед, мотоцикл или авто- ненадобностью всевозможные части машин 
машину противника. Один из них — очень и аппаратов. Даже трансформаторную ка- 
простой и эффективный — это ерши, сталь- тушку, главную часть своего прибора, не 
ные колючки. Рассыпанные на дороге, изготовляли специально, а нашли в хламе. 
ночью они окажутся весьма неприятным Аппарат сделали в предельно короткий 
сюрпризом для врага. Прокол шиныб—и срок. Он был очень | удобен, быстро и 
автомобиль выведен из строя. Главное — энергично варил. Но вот беда: стоило бро- 
ерши не нужно как-то специально уста- сить сваренный ерш на землю, как он раз- 
навливать. Они всегда лягут именно так, летался на части. Эта неожиданность со- 
как нужно, — тремя концами в землю, всем озадачила друзей. 
одним вверх. Почему крепко и плотно сваренная вещь 

Механическая мастерская одной неболь- вдруг рассыпается? Стали ввимательно 
шой фабрики получила задание наладить присматриваться к характеру сварки, и 
производство колючек. Резка проволоки на тогда загадка была разгадана. Слишком 
заготовки концов, заточка и сгибание их бурный, энергично протекавший процесс 
совершались очень быстро. Но изготовле- приводил к сгоракию металла в местах 
ние ершей задерживала электросварка. соединения. При этом получались шлаки, 
Как ни старались сварщики, много сде- которые ошибочно считали плотной и крен- 
лать за смену им не удавалось. кой сваркой. Как только это стало ясно, 

Мастерская получала все новые и но- аппарат дополнила еше одна деталь: обык- 
вые заказы. Нужен был специальный ап- новенный рубильник. Он выполнял роль 
парат точечной сварки. Но аппарата в прерывателя. Теперь аппарат давал 
мастерской не было. Сваривать приходи- действительно крепкую сварку, не 
лось вручную. поддающуюся никаким усилиям раз- 

тем временем, втихомолку, электро- рыва или ударов. Простота его кон- 

монтер Юдовский уже бился над задачей струкции позволяет любому неква- 
срочного изготовления аппарата точечной  лифицированному рабочему работать 
электросварки. Ему помогал механик фаб- на нем, а количество сваренных 
рики. Они делали этот аппарат из всякого ершей возросло во много раз. 
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1. В штабе получено сообщение, что в 
одном из стратегически важных пунктов 
‘происходит концентрация войск противни- 
ка. На разведку спешно вылетает само- 
пет, оборудованный системой фототелепе- 
редачи, 
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5. ОЛЕНИН 


Воздушная разведка позволяет 
точно установить место сосредото- 
чения сил противника, движение его 
колонн, обозов, линии укреплений 
и'т. д. Аэрофотосъемка дополняет 
данные простой воздушной развед- 
ки. При внимательном рассмотрении 
снимка удается обнаружить детали, 
которые не смог или не успел обна- 
ружить наблюдатель с самолета. 
Материалы аэрофотосъемки позво- 





ляют командованию принять пра- 2. В то время, как самолет манев- 3. В 'поместительном автобусе расположена 
рирует над местом скопления про- приемная станция моторизованного Таба. Ра- 

ное ньсвоеВнемонно са ретчени а. тивника, летчику-наблюдателю удает- дист готовится к приему результатов разведки. 
Воздушная разведка, пожалуй, ся сделать хороший снимок. На крыше автомобиля он поднимает антенну. 


самый быстрый способ разведки. 
Однако 'с момента производства 
аэрофотосъемки до получения от- 
печатков проходит некоторое время, 
в течение которого самолет возвра- 
щается на свою базу, проявляются 
негативы, делаются отпечатки ит. д. 

Военные специалисты Англии и 
США работают сейчас над тем, что- 
бы ‚ ускорить получение данных 
аэрофотосъемки. (Они сконструиро- 
вали специальную радиоаппаратуру 
для телепередачи и приема ` изобра- 
жений непосредственно 'с самолета 


‘или другой боевой машины. 4. Через минуту — после 5. Дежурный радист штаба принимает ‘сделанный с 
Телепередатчик, установленный на съемки еще не высохший, самолета фотоснимок. Пока идет телепередача, наблю- 
самолете, корабле, танке, позволяет мокрый о уже готов  датель, находящийся на самолете, знакомит радиста 
| для передачи. дновременно приемной `станции с общей обстановкой в районе скоп- 

передавать по радио разнообразные наблюдатель на самолете ве- ления противника. Эти дополнительные разъяснения, 
графические, а также тоновые мате- дет переговоры по радио с де- полученные ио’.радиотелефону, позволят быстрее рас- 





риалы. Продолжительность переда- журным штаба. шифровать только что принятый фотоснимок. 
чи одного изображения — около ми- 
нуты. ‘' 


Прием изображений может произ- 
водиться как стационарной радио- 
станцией, так и 'установкой, нахо- 
дящейся на самолете, танке или 
морском корабле. 

Такая система разведки обеспечи- 
вает не только точность и быстроту 
передачи, но также и ее полную 
секретность, так как ‘передача ве- 
дется на ! определенной, заранее 
обусловленной волне. 

Преимущество аппаратуры, разра- 
ботанной для телеразведки, заклю- 
чается также и в том, что она дает 


возможность вести на одной и той. 
же волне передачу изображения и. - 6. Прием снимка закончен. Де- 7. В штабе аэрофотоснимок накладывается на 
телефонный разговор `` журный радист вынимает из аппа-. карту района. Путем точных измерений и сопостав- 
: >“. . рата уже проявленный отпечаток лений устанавливается расположение неприятель» 
Вот как производится телеразвед- в передает его командованию. ских частей. 
ка с самолета: 1. 
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Поднятый из глибщны рассол попадает в 


железные резервуары. 
г 


чек, 






По трубопроводу рассол потечет в вароч- 
.. ное отделение. 
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Соль осаждается в белеварочных чанах — 
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В. ВЕНИАМИНОВ 


; 


Солы Едва ли Можно переоценить ее 
значение в народном хозяйстве нашей 
страны. г. 

Сольцы, Сольвычегодск, Соликамск, Со- 
лигалич — имена этих городов как бы под- 
черкивают роль соли в экономике и в бы- 
ту древней Руси, у 

Солью посыпали предки наши, славяне, 
жертвы, приносимые Перуну. Хлебом-солью 
исстари встречали гостей. Из-за соли вое- 
вали, солью платили дань... 

Соляное дело — это первое русское гор- 
ное дело, один из старейших промыслов. 
В \этом ‚смысле русская ‚ соль : древнее 
русского железа, а усольские соляные вар- 
ницы, основанные в 1606 году, по крайней 
мере на четверть века старше первой 
уральской домны. 

На соли богатели посады Великого Нов- 
города. На соли поднялась «торговая им- 
перия» Строгановых — первых — русских 
предпринимателей, сыгравших — заметную 
роль не только в промышленной, но и в 
политической жизни государства. На стро- 
гановские «соляные» капиталы снаряжал 
когда-то Ермак Тимофеевич свой истори- 
ческий поход на восток —за рудой и пуш- 
ниной для Строгановых, за сибирским Ку- 
чумовым царством для великого государя 
московского. | | 

Соль была  немаловажной доходной 
статьей в хозяйстве Москвы. Недаром рас- 
четливый и скупой Иван Калита не пожа- 
лел казны, чтоб прикупить к Московскому 
княжеству город Солигалич со всеми его 
соляными источниками и варниками. 

Из Чердыини, Великой Перми, с астра- 
ханских соленых озер везли на Москву 
соль именитые торговые гости. Ломились 
от соли амбары государева Соляного дво- 
ра, что стоял за Китай-горолюм, на месте 
нынешней Солянки. От царских налогов 


на соль кряхтел московский посадский 
люд; а когда уже вовсе невтерпеж ста- 
новилось, подымал «соляной бунт» и с 


топорами, с дрекольем ломился в кремлев- 
ские ворота, требуя боярские головы и де- 
шевую соль... 

Как хлеб насущный, нужна была соль 
Москве. Но никогда за восемь веков сво- 
его существования она не имела и фунта 
собственной, не привозной соли. Сроду не 


бывало на Москве холеваров. Лишь 
недавно — летом 1942 — года — появился 
«Московский солевар»: так называется 


первая московская артель, на которую 
возложена ответственная задача — полно- 
стью обеспечить снабжение столицы солью. 


Солевар через «окна» все время проверяет 
' о 1 


‚ Тежпературу рассола. | 
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Но откуда же взяться соли в Москве? 
Оказывается, она всегда была здесь, под 
Москвой, в подземных недрах столицы. 


Но обнаружилось это лишь недавно и со-` 


всем случайно... > 

Лет десять-двенадцать тому назад за 
одной из московских застав производилось 
бурение разведочной скважины: инженеры 
из Главнефти искали здёсь нефть, работ- 
ники Мосводопровода — новые  артезиан- 
ские источники для нужд городского во- 
доснабжения. Однако ни нефти, ни чистой 
питьевой воды под Москвой не нашлось, — 
глубинные подземные воды оказались 
сильно минерализоваиными. 

Это весьма заинтересовало ученых-спе- 
циалистов из «Всегингео» — Всесоюзного 
института тидрогеологии и инженерной 
геологии. Изучением 
ных вод занялись геологи, гидрогеологи, 
геохимики. Бурилыцики продолжали про- 
ходку. Все глубже в недра московской 
земли, в ее далекое геологическое чтро- 
хилое уходила разведочная скважина. 

Она миновала все напластования камен- 
ноугольного периода, проникла в толщу 
палеозойских пород, пока на глубине 
1682 метров не уперлась в «самое дно» — 
в гранито-гнейсовый |фундамент ‚обширной 
Подмосковной котловины. 

Производя откачку воды из скважины с 
различных глубин и изучая ‘взятые пробы 
лабораторным путем, исследователи уже в 
нижней части карбона встретили так на- 
зываемые сульфатные воды, содержащие 
сернокислую соль. Далыпе пошли воды 
смешанного типа, которые еше ниже пе- 
решли в хлоридные воды, содержашие 
хлористый натр и хлористый калыхий. При 
этом ‘выяснилось, что крепость соляного 
раствора < глубиной возрастает, достигая 
в нижних горизонтах очень высокой кон- 
центрация — 960 граммов на литр (насы- 
щенный раствор содержит '305 граммов). 
При дальнейшем углублении в скважину 
содержание хлоридов несколько понизи- 
лось, зато в растворе появились во все 
возрастающем количестве другие компо- 
ненты: кальций, магний, калий, бром и 
Иод, даже соли радия. ‘я 

«Химический профиль» московских под- 
земных вод неожиданно оказался весьма 
богатым и разнообразным по содержанию. 

Происхождение этих соляных растворов 
остается неясным. Быть может, воды древ- 
него девонского моря сочатся из расщелин 
и складок доломитовых пород? А может 
быть, это продукты более поздних и слож- 


Под чренами расположены большие печи. 
Днем и ночью в топках пылает огонь. 
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московских подзем-. 


Г 





| Фото Н. ПАШИНА 


ных геохимических процессов? Несомненно 
одно: в недрах Москвы заключены огром- 
ные запасы крепчайщего естественного 
«рассола», в котором содержится целый 
комплекс осадочных отложений — огром- 
ные, нетронутые сырьевые богатства! 


Но как достать их оттуда, из подземных 
глубин? Очевидно, путем откачки рассола 
через существующую скваживу с после- 
дующей обработкой его на специальном 
заводе. Однако извлечь из раствора одно- 
временно все входящие в него химические 
элементы — технологически слишком муд- 
реная задача; надо установить какую-то 
«очередь» в использовании минеральных 
богатств, решить вопрос: что следует пре- 
жде всего вычерпать из этой подземной 
сокровищницы? Московские геологи пред- 
ложили начать с простейшего — взять то, 
что насущно необходимо сегодня и может 
быть добыто без особых трудов и затрат: 
хлористый натр, а попросту говоря — 
‘обыкновенную поваренную соль. 


В самом деле; Москва «съедает» в сут- 
ки примерно 25 тонн пищевой соли — соли 
«импортной», астраханской, которую при- 
ходится доставлять по железной дороге 
кли по Волге, на баржах. С другой сторо- 
ны, соль — не только приправа к кушанью, 
она еще и «приправа» к технике: из нее 
добываются все натриевые соединения; 
так называемая техническая соль необхо- 
дима в мыловаренном, красильном, коже- 
венном и многих других производствах. 


Рационально ли загружать транспорт, да 
еде в военное время, таким дешевым и 
в то же время тяжелым грузом, когда 
имеется полная возможность организовать 
выварку соли на месте, в самой Москве? 

Вот почему весной 1942 года Совнарком 
постановил на базе московского соляного 
раствора построить солеварочный завод. 


Завод этот создан и Уже работает. ! 


Пройдемте по цехам «Московского со- 
левара». Экскурсию эту нам придется на- 
чать с заводского двора — с буровой сква- 
жины, которая является первым, так ска- 
зать, «сырьевым цехом» солеварочного за- 
вода. Это как бы «окно» в подземную 
Москву, в бездонный склад готового «по- 
луфабриката». 


Над скважиной возвышается обычного 
типа буровая вышка. Высота ее —40 мет- 
ров. Если по узкой деревянной лесенке, 


Вооружившись длинной лопатой, солевар 
сгребает к краям чрена выпаренниую соль. 


спиралью уходящей ввысь, подняться до 
самого верха и усесться на «козла» (так 
называют здесь сооружение, завершающее 
расположенные на верхней площадке 
подъемные устройства}, откроется чудес- 
ный вид на всю Москву. 

Когда под порывами ветра скрипят и 
шатаются потемневшие от непогод сту; 
пеньки и перила, все сооружение кажется 
ненадежно-легким, наспех 
Но это обманчивое впечатление: остов 
вышки — железный, и она уже не первый 
год прочно стоит здесь, отлично выполняя 
свое назначение. А казначение ее заклю- 
чается в том, чтобы дать возможность бу- 
рильщикам манипулировать ва поверхно- 


сти с громоздким буровым инструментом. _ 


На самом верху вышки находится крон- 
блок — система направляющих роликов, 
через которые хперекидываются канаты и 
тали для подъема и спуска 25-метровых 
«свечей» — свинченных одна с другой об- 
садных труб все уменьлающегося диамет- 
ра. Трубы вводятся в отверстие скважины 
для того, чтобы изолировать скважину 
от окружающей породы и предохранить 
ее стенки от обвалов. 

Ниже торчат металлические балки — 
«пальцы», за которые бурилыьышщик «заводит 
свечи». А внизу, у подножия вышки, поме- 
щается весь буровой агрегат: лебедка, 
ротор и «самовар», ‘как (шо-старинке на- 
зывают приемник рассола. 

Скрежещут стальные канаты, вертится 
лебедка, опуская в глубь скважины под- 
вешенный на длинной штанге «сваб» — 
особого устройства поршень, который вы- 
сасывает воды скважины на поверхность. 
Древние крелкие рассолы поднимаются из 
девоиских глубин, заполняют одиннаддать 
железных ' резервуаров, расположенных 
здесь ‘же, на ‘дворе, ‘а Ютсюда по трубо- 
проводу направляются Ча завод. 


Мы входим в варочное отделение. Здесь. 


установлены приемные распределительные 
баки, питающие все производство. Регули- 
рование притока рассола лежит на обязан- 
ности дежурного сменного инженера. Он — 
«диспетчер соли»: поворот вентиля — и по 
невидимым, проложенным под полом тру- 
бам рассол из баков поступает в пять со- 
леварочных яренов завода. | 
Чрен — или, Как называли его в ста- 
рину русские солевары, «сковорода» — 
представляет собой обширный железный 
резервуар прямоугольной формы, в кото- 
ром выпаривается соль. Площадь его — 
100 квадратных метров, высота стенок — 


`` 


В барабанах центрофуг соль отжимается, 
сушится ц приобретает белизну. 


ор 


сколоченным.. 





Развесочный автомат упаковывает готовую 


соль в аккуратные, белые пачки. 
ши .- 
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;. 2. 
Весь производственный процесс контроли- 


руется Фрсторией. 


Соль в вагонетках’ оставили на склад. 
Отсюда ее отправй в фасовочный цех. 


у 


ть 
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40 сантиметров. Но наливают его рассолом 
только до половины, Сверху чрен накрыт 
деревянным колпаком с «окнами» — через 
них солевар следит за температурой рас- 
сола и за процессом садки соли. 


Подогреваются чрены снизу: непосред- 
ственно под ними проходят борова завод- 
ских печей. Топочное отделение завода 
расположено за стеной, в отдельном цехе. 
Пышут огнем кирцичные пасти печей, гре- 
мят подкатывающие со двора вагонетки с 
углем. У каждой печи орудует раскраснев- 
щийся кочегар-истопник. На его обязанно- 
сти лежит — держать в печах температуру 
1200—1500 градусов. Только при этом 
условии рассол в чренах нагреется до 
105 градусов ин закипит, осаждая на дне 
выпарившуюся соль. 


Солевары ходят от одного окна» до 
другого: то сунут в рассол огромный гра- 
дусник, то, вооружившись длинными лопа- 
тами-гребками, сгребают ‹к краям чрена 
выпаренную, еще рыжеватую от чренной 
ржавчины соль. 


Процесс осаждения соли, ее ‹садка», 
идет беспрерывно. Время от времени то к 
одному, то к другому чрену подкатывает 
новенькая зеленая вагонетка. Солевары 
загружают ее доверху, и вагонетка, посту- 
кивая на стыках рельсов, уходит дальше, 
к центрофугам, в барабанах которых соль 
отжимается, сушится, приобретает свой 
нормальный, белый вид. 


Отсюда вагонетки отвозят ее на другой 
конец завода, на склад и в расположенный 
по соседству с ним фасовочный цех. Здесь 
соль развепивают и  расфасовывают — 
частью вручную, частью на специальных 
‘развесочных автоматах. И вот уже пред 
вами штабеля готовых для розничной про- 
дажи пакетов с солью по 200—400 грам- 
мов весом... Теперь ей остается проделать 
лишь последний этап своего  путеще- 
ствия — на обеденный | стол московского 
потребителя! 2 


22 тонны соли |в сутки — такова 'про- 
ектная производительность завода. 


Этого количества хватит на все--и на 


щи, и на всякие разносолы, и на осеннюю 
засолку овошей. Анк 


Но вернемся на минуту к солеварочным 
чренам. В них остался выпаренный, осво- 
божденный от хлористого натра раствор, 
так называемый +маточный рассол». Ку- 
да же его девать? 


Пока, к сожалению, в канализацию, ибо 
это отходы производства. Но если в этих 
отходах нет уже поваренной соли, то зато 
есть еще иные, весьма нужные соли. Их 
тоже необходимо использовать. И Москов- 
ский совет уже позаботился 06 этом: 
проектируется вторая очередь завода для 
производства из отходов солеварения хло- 
рисуого кальция, окиси магния и брома. 


Так вслед Ва поваренной колью Нридет 
счередь и для других ‘минеральных бо- 
гатств московской подземной «полихими- 
‚ ческой» базы. Ух | ] 


..Говоря о московской соля, было бы 
несправедливым не сказатв несколько слов 
о московских солеварах. 


Когда-то, в старину, это была специфи- 
чески мужская профессия. А здесь, на 
московском солезаводе, центральной фигу- 
рой стала женщина. Все, без исключения, 
солевары у чренов — женщины. На центро- 
фугах, на откатке, на расфасовке — всюду 
зы видите девушек-работниц. И даже у 
печей, наравне с мужчинами, стоят жен- 
щины -— кочегары ‘и истопники. (, 


Московский ‘ соляной ‘завод вступил .в 
строй действующих предприятий. Родилась 
новая отрасль московской индустрии. И к 
многообразному ‘промышленному 
менту столицы прибавился еще один, вид 
продукции: московская соль, 
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ассорти- 


ТОКАРНЫЙ СТАНОК ПРОИЗВОДИТ КЛЕПНУ 


Изготовление одной детали шло почти 
во всем гладко. Но последняя операция 
грозила сорвать план выпуска продукцим. 
Эта операция состояла в том, что в сквоз- 
ное отверстие детали вставляли длинную 
латунную заклепку и свободный конец ее, 
возвышавшийся над плоскостью фибровой 
пробки, расклепывали в форму сфериче- 
ской головки. Это делалось вручную, при 
помощи молотка и клепальной обжимки. 
На первый взгляд операция несложная. Но 
на деле от выполняющего ее требовались 
большая квалификация и опыт. Все ‚ рас- 
клепанные головки должны были быть со- 
вершенно одинаковыми, -а сам процесс 
клепки требовал большой осторожности, 
предупреждающей появление трещин в 
- хрупкой фибровой пробке. Было всего два 
человека, овладевших в совершенстве 
искусством клепки. Они сталн монополи- 
стами этой операции. Все же выпуск де- 
талн задерживался, процент брака ‘был 
очень высок, вызывая ‘большой перерасход 
дефицитной латуни. Нужно было срочно 
найти выход из этого положения. 

результате появилось простое и 
вместе с тем замечательное приспо- 
собление. Деталь вставляли в (пат- 
рон токарного станка. Специально 
изготовленную державку закрепляли 
в бабке станка. На другом конце 
державки был | помещен свободно 
вращающийся ролик, имеющий ка- 
навку полусферического профиля. 
Стоило ввести ролик в соприкосно- 
вение со стержнем, вращавшимся 


вместе с деталью в 'патрове станка, как 


немедленно конец стержня начинал плав- 
но округляться, И по мере ого Как 
‚он приближался ко дну Канавки роли- 
ка, очертания будущей головки станови- 
лись все более ‘и более округлыми. Через 
9-——10 секунд борта ролика упирались в по- 
верхность пробки, и заклепка была готова. 
Чисто и точно по заданной высоте получа- 


р 
у * 


СВАРКА БЕЗ СПЕЦ 

Завод работал во все воз- 
растающем темпе. Число ста- 
хановцев, перевыполняющих 
норму | выработки, неуклонно 
росло, а между тем запасы 
резцов из быстрорежущей ста- 
ли подходили к концу. Досад- 
нее всего было то, что инстру- 
ментальный цех имел доста- 
точный запас быстрорежущей 
стали и |резцовых державок, . 
но зе было специальных элек- 
тросварочных прессов, при по- 
мощи которых производилась 
приварка пластинки быстроре- 
жущей стали к  державке. 
Нужно было что-то придумать, 
найти выход, Это удалось токарю инстру- 
ментального пеха Архипову. Он использо- 
вал зсем известный, но никем Не приме- 
нявотийся на заводе стособ обычиой пайки 
металлов медно-латунным приноем. Архи- 
пов приготовил две расположенные рядом 
форсунки, припой, буру и приступил к ра- 
боте, В пламя первой горелки он ввел ко- 
нец углеродистой державки с вложенной 
в ее вырез пластинкой быстрорежущей 
стали. Затем прутком припоя, оплавленным 
‘бурой, он осторожно обвел края пластинки 
и выреза., Когда припой уже в достаточ- 
ной мере проник под пластинку и хорошо 
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лись головки заклепок. И все они были 
абсолютно одинаковы и по. форме. н по 
размерам, так как делались в одной ка- 
навке и по одному способу. 

Теперь эту операцию может с успехом 
выполнять любой неквалифицированный ра- 
бочий. Благодаря нехитрому ‘приспособле- 
нию прежняя норма выработки ‘увеличена: 
в десятки раз. ! 
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обволакивал края ее, он тут же леренес 
державку под сильную струю воздуха вто- 
рой форсунки. Здесь, в воздушном потоке, 
температура нагрева быстро снизилась до 
500 градусов, и затем державка, погру- 
женная в резервуар с маслом, оставалась 
там до полного охлаждения. 

Этот простой епособ. крепления быстро- 
реза на державке уже завоевал себе проч- 
ное место в практике инструментального 
цеха завода. Он помог полностью удовле- 
творить тютребность в быстрорежущих рез- 
цах без применения специальной электро- 
сварочной аппаратуры. 





Винтовка — ружье с винтовой нареэкой 
внутри ствола, придающей пуле враща- 
тельное движение во время полета. Благо- 
даря зращению винтовочная пуля летит 
без опрокидывания, неизбежного у круг- 
лой пули гладкоствольного ружья. А опро- 
кидывание пули во время подета — глав- 
ная причина малой меткости и недоста- 
точной дальнобойности оружия. 

Впервые нарезные ружья появились в 
Нюренберге во второй половине ХУЕ века. 
Ими пользовались в состязаниях по 
стрельбе в цель. Русское название «вин- 
товка» известно с давних времен. Оно 
встречается уже в описях оружия ХУП ве- 
ка, в которых нарезные охотничьи ружья 
назывались «винтовальными», 


Придать пуле вращательное движение, 


заставить ее ввинчиваться в воздух — 
лучший способ избежать опрокидывания 
ее. Это знали уже давно. Но изготовле- 
ние нарезных стволов при технических 
возможностях того периода, когда заводы 
пользовались только водяными двигателя- 
ми, было медленным, трудным и дорого- 
стоящим делом. 

Кроме того, в прежнее время заряд 
вводили в ружье с конца дула, а забить 
пулю в нарезной ствол было гораздо 
труднее, чем в обыкновенный, Позтому на- 
резные ружья в старину в войсках не 
применялись. 

Но нельзя ли, не прибегая к нарезке 
ствола, а только изменив форму пули, 
достигнуть правильного полета и избежать 
опрокидывания ее? 

Ружья, стреляющие такими пулями, 


можно. было бы назвать «винтовками без 
нарезов». 


Первая такая пуля, предназначенная 
сделать выстрел из гладкоствольного 
ружья  дальнобойным пи метким, была 


предложена Миллером. Этот ‘изобретатель 
производил в 1822—1823 годах в Англии 
опыты стрельбы из гладкоствольного 
ружья особой, удлиненной пулей, имевшей 
на ведущей части глубокие, расположен- 
ные вкось ребра, При полете вследствие 
трения о воздух эти ребра придавали пу- 
ле вращательное движение. | 

Такая пуля давала возможность обеске- 
чить кучность стрельбы. Но вращалась 
она благодаря сопротивлению воздуха, и 
поэтому дальность полета была не многим 
больщей, чем у обыкновенной пули, 

В 1828 году англичанин Ботевель пред- 
ложил ряд пуль, устойчивость которых, при 
полете достигалась не вращением, а пере- 


Вот пули, обеспечивавише. точность с 
ясправо: пуля Миллера; . три 

веревочным хвостом (хвост ` не 
«куколка», .завернутая в тряпку. ! 





`. 


несением центра тяжести в переднюю, го- 
ловвую часть. У одной из ннх был хвост 
из куска проволоки,  препятствовавший 
опрокидыванию при полете. Другая имела 
яйцевидную форму с конической тыльной 
частью. Третья была © крылышками на 
тыльной части, которые при прохождении 
через ствол служили ведущими ребрами, а 
при полете играли роль стабилизатора. 
Подобкые же пули предложил и Виль- 
кокс в 1859 году — круглую, с веревочным 
хвостом и «пулю-куколку», завернутую в 


_ тряпочку, перевязанную ниткой. Эти пули 


вкладывались в дуло хвостом наружу, 
чтобы вемышка че сожгла хвоста. При вы- 
лете из ствола они поворачивались голо- 
вой вперед. Изготовление таких пуль бы- 
ло довольно сложным, и, несмотря на 
удовлетворительные результаты опытов, 
они не могли найтн применения в армии. 

Нос вот в 1854 году французскяй офицер 
Нейлер предложил пулю особой формы. 
Она помещалась в стволе с. небольшим 
зазором, как и простая, круглая. В тыль- 
Ной части у цее была полость, При вны- 
стреле пороховые газы входили в полость 
тыльной части и расширяли тонкие свиин- 
цовые стенки, прижимая их вплотную к 
стволу. Это препятствовало прорыву газов 
вокрук пули, а при полете она не опро- 
кидывалась благодаря тяжести головной 
части. | 

Пуля Нейлера окончательно вытеснила 
старикную круглую пулю, которая оста- 
лась только в артиллерии, как картечь и 
шрапнельная пуля. 

После Севастопольской кампании вся 
русская армия была перевооружена нарез- 
ными ружьями, получившими официальное 
название «винтовки». Раньше же так назы- 
вали только кавказские и турецкие нарез- 
ные ружья, применявшиеся казаками на 
Кавказе, 

В период перехода европейских армий 
от гладкоствольного ружья к нарезному 
было испытано ружье и с овальным кана- 
лом ствола. Так в средине прошлого века 
испытывались образцы © эллиптическим 
каналом (система Ланкастера и Витворта). 
Их ствол был как бы скручен но оси на 
один оборот. Пуля, плотно вложенная с 
казенной части, при прохождения через 
ствол приобретала вратательное движение. 
Для стрельбы из такого ружья можно бы- 
ло употреблять какие угодно пули. Но 
опыты показали, что изготовление такого 
ствола очень сложно: ‘малейщая ‹ нетоя- 
ность в расточке канала поиводила к пло- 
хим результатам при стрельбе и даже 


трельбы в те дни, когда «винтовка» еще не имела надрезов. Слева 
пули Боговеля (1828 г.) пуля Нейслера (1854 г.); две пили с 
позволяет пуле кувыркатеся и играет роль стабилизатора); пуля 
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разрывам ствола. Подобное ружье было 
предложено в 1859 году американцем 
Грином русскому военному министерству, 
но после испытаний оно было отвергнуто. 

Идея ружья © овальным закрученным 
стволом, нридающим и без нарезов вра- 
щательное движение пуле, более чем за 
150 лет до ланкастерских и витвортовских 
ружей была высказана русским ученым, 
академиком Дейтманом. Но, подобно мно- 
гим русским проектам, предложенным цар- 
скому правительству, она так и не была 
осуществлена. 

Так победа оказалась на стороне нарез- 
ного ствола. Однако попытки заменить на- 
резку той или иной формой пули дали ряд 
ценных наблюдений для выводов о зако- 
нах движения пули при полете в дальней- 
его усовершенствовання нарезного ору- 
жия. Автоматически расширяющиеся и вре- 
зывающиеся в нарезы ствола пули Минье 
и Петерса были, например, усовершенство- 
ванием пули Нейлера. 

В наши дни гладкоствольное оружие, 
заряжаемое с дула, возродилось вновь в 
виде миномета. 

Отказ в этом случае от нарезов и заря- 
жания с казны отнюдь нельзя рассматри- 
вать как регресс в развитии одной из 
форм метательного оружия. Миномет про- 
шея свою историю и имел образцы и ня- 
резные ин казнозарядные, но эти типы 
оказались на практике неудобными: наре- 
зы велик за собой утолменке, а следова- 
тельно и утяжеление ствола; казнозаряд- 
ность усложняла систему. При теперешнем 
уровне техники стало ‘возможным приме- 
инть, казалось бы, совсем отжившие прин- 
цины и достигнуть благодаря им высокой 
эффективности стрельбы. 

Наличие стабилизатора у мины обеспе- 
чиваег ее правильный полет в воздухе, 
Большая точность металлообрабатывающих 
станков позволяет получить минимальный 
зазор между стенками канала и центри- 
рующим утолщением снаряда, а это свело 
на-нет свойственное гладкостеннисму. ору- 
дию рассеивание, малую меткостьи малую 
дальнобойность. Высокое качество совре- 
менной стали дает возможносль делать 
ствол тонкостенным и легким, нарезы по- 
требовали бы более массивного ствола и 
привели бы только к его утяжелению, а 
одним из коренных свойств миномета, не- 
обходимых для того, чтобы повсюду со- 


провождать пехоту, должна быть легкость 
и портатнвность, ‚нет 
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7 


ИД, 





СООРУЖЕНИЯ ИЗ ГЛИНЫ" 








о, р Г м, А 
_ у у . 
_ > 


. еЗАыих . 


А Басре 
у 


и, 


При сооружении глинобитного дома нет необходимости в Феревянных хкружалах 
{спалибке) для поддержания купола. Постепенно нарашиваются кольца из глиняных 
сырцовых кирпичей. Каждое законченное кольцо держит само себя. 


Война привела к значительному росту 
населения и промышленности в советских 
республиках Средней Азии. Возникла не- 
обходимость широкого развития жилишно- 
го и промышленного строительства. 

Как известно, для построек в европей- 
‘ской части СССР употребляютедерево, кир- 
пич, железобетонные конструкции и т. д. 

В Средией Азии эти материалы являют- 
ся дефицитными. И перед строителями 
возник вопрос: нельзя ли эти материалы 


Из четырех сближекных сводчатых ячеек можно построить 
просторный гараж. 


чем-нибудь заменить, 
ресурсы? 


И вот в городе Фрунзе, столице Кирхи-. 


зии, строители, инженеры и архитектор 
собрались на совещание, что- 

бы рассмотреть несколько ин- 

тересных проектов новых ар- 

хитектурных конструкций, пред- 

ложенных профессором Карл-- 
сен, архитектором Новиковой и 

другими. ` 
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Впрочем, эти архитектурные конструк» 
ции нельзя во всех отношениях назвать 
новыми; Они тесно связаны со старинной 
национальной архитектурой Средкей Азин, 
формы которой сложились на основе мно- 
говекового народного опыта. Новое здесь 
состоит в том, что конструкциям прида- 
ны более рациональные формы и они 
приспособлены к современным техническим 


‚и бытовым запросам. Кроме того, в зна- 


чительной мере 
работ. | 

В чем же состоит существо новых 
предложений? 

Выше было сказано, что в условиях 
Средней Азни лес является дефицитным 
материалом. Конечно, не следует думать, . 
что в Средней Азии нет вовсе леса. На-. 
оборот, в торных долинах Тянь-Шаня. 
имеются значительные лесные массивы. 
Правда, некоторые строители считали, что 
ель, из которой главным образом состоят 
эти массивы, обладает недостаточной о 
прочностью и далеко не’ всегда может. 
найти ‘применение для постройки зданий. 
Но исследования последнего времени по- 
казали, что это мнение не обосновано. 
Тянь-шаньская ель может и должна при- 
меняться в строительстве! Однако вывоз 
леса из массивов Тянь-Шаня пока еще 
затруднен из-за отсутствия путей сообще- 
ния. Удовлетворить быстро растущие по- 
требности среднеазиатских республик в 
лесоматериалах полностью еще нельзя. 

Ноэтому в новых конструкциях преду- 
смотрено использование минимального ко- 
личества дерева. Оно должно итти лишь 
на оконные рамы, двери, пол и внутрен- 
нюю отделку’ комнат. А при устройстве 


упрощено производстве 













Таков: внитренний вид части глинобитного 

здания со сложвым куполообразныым сво- 

дом. Свод постепенно переходит в верти- 

кальнию стену. Это сделано, чтобы избв- 
жать «распора». 


перекрытий надо обойтись без ; дерева. 
Трудкая задача! Но ‚народная мудрость 
подсказала, как ее решить. Перекрытия в 
ие гликобитных сводов —- вот это реше- 
ние 
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Здание сельсовега сооружено из соединенных между собой сводчатых- 
ячеек. Чтобы основание стен не размокало, вокруг них делаются откосы 
из глины, обличованной галькой или камнем. 


Однако глина — материал недостаточно 
прочный. Правда, ее можно смешать с с5- 
домой и камышом, Но это еше не решает 
всех проблем, Ведь необожженная глина 
пегко размокает даже при незначительном 
дожде и должна быть хорошо изолирова- 
на от влаги. Кроме того, в условиях 
Средией Азии возможны сильные земде- 
трясения, влияние которых. также следует 
учитывать при выборе формы сооружения. 

Все это, вместе в3я%0е, делает задачу 
архитектора очень трудной. Но архитекто- 
ры все же нашли выход, 

Перекрытие делается в виде куполо- 
образного свода. Такой свод можно возво- 
дить без деревянных кружал (то есть опа- 
лубки, поддерживающей свод до окончания 
его постройки). Для этого свод возводит- 
ся путем последовательного наращивания 
глиняных колец небольшой толщины, по- 
добно тому как <троят «иглу» — куполо- 
образные снегавые жилища северных на- 
родов. 

Чтобы придать такому своду необходи- 
мую устойчивость, особенно при землетря- 
сении, нужно принять особые меры, 

Если свод опереть просто на вертикаль- 
ные стены, он будет провзводить так на- 
зываемый «распор». Это значит, что под 
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действием своего веса свод 
будет производить давление 
на стены и стремиться пова- 
лить их наружу. При земле- 
трясении «распор» очень опа- 
сен, но его можно избежать, 
если отказаться от резкого 
разграничения стены и свода, 
а плавно и постеленно перевести свод в 
вертикальную стену. 

Следующей задачей является защита 
сводузтого перекрытия от воды. С этой 
целью перекрытне покрывается толстым 
слоем длинного камыша, которого много 
растет по берегам среднеазиатских рек. 
Камыв: кладется прямо на слнияный ‚свод 
й прикрепляется к колышкам, заделанным 
в глину при ее укладке. Крышу из ка- 
мыша следует делать возможно круче и 
края се выносить в виде карниза для за- 
щиты стен от дождя. | 

Чтобы предохранить основание стеи от 
размокания, следует вокруг них сделать 
откосы из глины, облицованной галькой 
или другими видамн камня, в изобилии 
имеющимися в Средней Азии. 

Наиболее простой формой такого глиня- 
ного здания является круглое помещение, 
перекрытое яйцеобразным куполом. Одна- 
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ко круглая форма очень неудобна для 
жилых помещений. Чтобы перейти от 
круглой формы к четырехугольной, мож- 
но к круглому зданию пристронть четыре 


Пре помощи угловых пристроек круглое 
гливяное здание превращается в четырех- 
игольное, 
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выступа ‘с нишами. Эти вии можно рас“ 
положить так, “чтобы помещение в плане 


стало прямоугольным или квадратным. 
Несколько таких ‚отдельных сводчатых 
построек можно соёдинить вместе, проде- 
лав двери в смежных стенах. Так возни- 
кает дом, У которого каждая комната 
перекрыта своим отдельным куполом. 
Если еще более тесно слить отдельные 
купола вместе, а в соединительных стенах 
сделать болыние отверстия, перекрытые 
арками, То можно получить длинное по- 
мещение, пригодное для устройства ма- 
стерской, небольылого заводского цеха, га- 
ража и т. д. 
Таковы эти интересные проекты, 
Конечно, много еще нужно поработать, 
чтобы осуществить их ‹в массовом мас- 
штабе. Как скоро это будет — зависит от 
внимания к этим формам кашей архитек- 
турной общественности. 


Это фабрика-кихня. Ее пропискная клпособность — около 600 человек в день. Для защита от воды каждое перекрытие покрывается 
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Азростаты заграждения при- 
.‚ меняются Трех основных ти- 
пов; для болыших высот, для 
малых высот и аэростаты сле- 
пиального назначения, имею- 
щие обычно неболыной объем. 
Чаще всего применяются раз- 
личные сочетания этих тийов 
тЫ, окаЯ ВА аэростатов. Такие препятствия 
ое аа | создают особенно серьезную 
и РСТУСОЙ угрозу ночью, а также в усло- 
виях плохой видимости. Вы- 
сотный аэростат исключает 
возможноств точвого бомбоме- 
тания. Низкие заграждения 
служат хорошей защитой ох 
пикирующих — бомбардировщи- 
ков. («Коуст Эртилери Джер- 
нал», 1942, № 1.) , 








Подъем при помощи 
крана на борт американ- 
ского ‹ авианосца-амфи- 
бий типа  «Грумман», 
вернувшегося из ‚разве- 
дывательного полета. 
Взлет самолетов такого 
типа производится по- 
средством запуска с ка- 
тапульты. Болыцинство 
самолетов, находядихся 
на авианосце, принадле- 
жит к ‘тиду  сухолпут- 
ных, оборудованных ко- 
лесными шасси. Скорость таких амфибий — 590 км/час. Война 
на Тихом океане еще раз подтвердила большое значение авна- 
носцев — пловучих баз для бомбардировщиков и самолетов-тоф- 
педоносцев. («Стил», 1941, т. 109, № 18.) 





Летающая торпеда, изобретенная в ОША, управляется по 
радио. Для сохранения устойчивости в полете она оборудована 

ОК ИН ави системой. гироскопа. При 
ПОМОЩИ специального 
двигателя эта: торпеда 
может подняться и ле- 
теть на высоте ЖИ, 
пикируя оттуда яна за- 
ранее намеченный объект 
противника. Модель та- 
кого летающего сваря- 
да, длина 18 м, была 
испытана в присутствии 
представителей армии 
США. («Попюляр Меко- 
пикс», 1941, т. 76, № 6.} 


Подземные авиационные заводы, построенные в Англия, ва- 
ходятся на глубине '30—40 м. Все цеха, а также подсобные 
помещения оборудованы мощной ‘вентиляцией и установками 
воздуха. Воздухопроводы этой си- 

‚ стемы выведены на 
поверхность земли 
под таким углом, 
что в случае по- 
падазия в них 
авиабомбы она ие 
сможет достигнуть 
подземного завода. 
Снабжение водой 
производится из 
артезиаиских  ко- 
лодцев. Для подъ- 
ема на поверхность 
земли имеются во- 
семь лифтов, каж- 
дый из которых 
рассчитан ва 59 че- 
ловек. («Энджини- 
ринг»,1942„№ 3974.) 















Ленточный кон- 
вейер для сборки 
отдельных деталей 
самолетов с успе- 
хом применяется на 
амернканском са- 
молетострои тель- 
вом заводе Гленн 
Мартин. Основные 
преимущества это- 
го нововведения 
заключаются в зна- 


- чительном сократ 
щенин затрачиваемого времени и в возможности выполнения це- 
лого ряда операций малоквалифицированными рабочими. На этом 
конвейере производятся следующие основные операции: рассвер- 


ливание по слециальным шаблонам, 
гих шероховатостей, клепка детали и ее сборка. 


Америкен», 1942, № 2.) 


Пневматический земляной бур 
быстро разделывает отверстия 


` диаметром 0,3 м. Испытания 
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бура в инжеверно-технических 
войсках США показали, что 


он намного ускоряет выполне-_ 


ние подрывных работ. Такой 


‚ бур может быть ‘использован 
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в при других саперных .рабо- 
например нри установке 


` надолб, когда надо быстро вы- 
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копать большое количество 
углублений одинакового диа- 
метра. («Бизнес Уицк», ' 1942, 
№ 546.) | 














Стальные шлемы, скон- 
струнрованкые для ра- 
ботников ИВО Англии, 
зажишают голову от 
осколков зенитных сна- 
рядов. При испытаниях 
установлено, что новые 
лемы обладают высо- 
кой ! прочностью Я 
не пробиваются даже 
шрапнельными пулями. 
{«Попюляр — Меканикс», 
1941, № 6.) 


«Харрикейн-Й», модер. № 


низированный англайский В" 


истребитель с новым мо- ыыы 





зачистка заусенцев и дру- 





«Уайрльуайнд» — так : назы- 
вается первый . двухмоторный 
английский одноместный ястре- 
битель. Он вооружен четырьмя 
пушками, находящимися в но- 
совой части фюзеляжа. Минут- 
ный вес залпа пушек самоле- 
та — 272 кг. Двигатели Ролльс 
Ройс Перегрин, по 850 лош. 
сил каждый, позволяют истре- 
бителю развивать скорость до 
560 км/час. 

- Этот самолет ‘может быть 
использован также в качестве 
ночного истребителя. («Аэро- 


плейн», 1942, № 1610.) 
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‹ тором . «Мерлин», ‘вооружен 
двенадцатью пулеметами или 


(«Сейнтифик 


четырьмя — 29-миллиметровыми 
пушками. 
На одном фото показана . 


группа ‹Харрикейнов-П», на 
другом — одна из пушек, рас- 
положенных в крыле. («Айров 
Эйдж», 1942, № 15.) | 


Новая винтовка-автомат, оконструнрованяая в СИА, по свое. 
му весу значительно легче аналогичного оружия, принятого в 
американской армин. Основное преимущество этого автомата 
заключается в несложности его конструкции. Он легко и бы- 
стро разбирается на три составные ат» 
части. Сборка может быть выпол- 
нена в течение 30 секунд. («Мека- 
никс Иллюстретед», 1942, № 5.) 





лемет калибром 12/7 миллимет- 
ра предназначен для защиты 
от налетов  неприятельской 
авиации. Это оружие, обла- 
дающее хорошей , скорострель- 
ностью, особенно выгодно для 
борьбы с самолетами, которые 
нападают на бреющем полете 
или пикируя. `В обоих слу- 
чаях от зенитчика требуются 
большая сноровка и искусство 
в правильном  прицеливании. 
(«Стил», 4941, т, 109, 26 ‚ 18.) 





Камера низких температур 
оборудована американской са» 
‘молетостроительной компанией 
«Дуглас» для выяснения влия- 


ния температуры высоких 
слоев атмосферы на человече- 
ский организм, различные ча- 


Амеряканский зенитный пу-. 
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«Экскалибур» — новый трансокеанский пассажирский гидроса- 
молет — построены американской авиационной фирмой Воут Сикор- 
ский. На самолете установлены четыре двигателя Пратт Уит- 
ней, каждый мощностью 1200 лошадиных сил. Дальность по- 
лета — около 9 тысяч километров.. Максимальная скорость — 
376 км/час, крейсерская, с полной нагрузкой — 280 км/час. Гид- 
росамолет предназначен для беспересадочных рейсов по воз- 
душной линии Америка — Англия и рассчитан на 40 дневных или. 
16 спальных пассажирских мест. («Стил», 1942, т. 110, № 3.) 





«С-102» — марка нового аме. 


сти самолета и смазочные 
насла. Специальное оборудо- 
вание допускает  пониженне 


температуры до 50 градусов 
Ниже нуля. Люди, находящие- 
ся в такой холодильной каме- 
ре, одеты в специальные ска- 
фандры и теплые комбинезо- 
ны, а также снабжены систе- 
мой . кислородного — питания. 


риканского материала, кото- 
рый на одну треть легче алю- 
миния и обладает значительно 
болыним сопротивлением раз- 
рыву при пулевых пробоинах. 
На фото показаны образцы, 
подвергшиеся испытаниям: на- 
лево — «С-102>, направо — алю- 
миний, («Отомотив Индастриз», 
1941, № 8.) , 


Бомбоубежище нового типа 
сконструировано американской 
компанией Эртайт Крайзлер 
Корпорейшен. Новое убежище 
сделано из стали и оборудо- 
вано системой для кондицио- 
нирования ‘воздуха, — печью, 
огнетушителями, лопатами и 
другими инструментами. (<А4- 
ров Эйдж», ‚ 1941, т. 148, 
№ 20.) ' 





«Отомотив Индастриз», 1942, 
№ 1.). ыы 





Фотографирование поляризованным светом различных мате- 
риалов, испытывающих приложение каких-либо нагрузок, позво. 
пяет точно установить происходящие при этом‘ в них деформа- 
ции. Особая фотоустановка, сконструированная в США (правый 

Е. | рисунок), точно воспроизводит струк- 
турные эффекты таких напряжений, 
На левом рисунке показаны. дефор- 
мации, происходящие в болту и гай- 












давления. («Меканикс Иллюстретедь», 
1942, № 5.) 


дачи сигналов воздушной тре- 
воги выпущены в США. Вра- 
ющцающийся барабан, который. 


тромотором, 
чайно резкий, 
звук. 

Такой сигнал, в зависимости 
от атмосферных условий, слы- 
щен на расстоянии от 3 до 
10 километров. _ 

Но внешнему виду новая 
сирена напоминает цилиндри- 
ческую тумбу, покрытую полу- 
сферой. («Меканикс Иллюстре- 
тед», 1942, № 6.) 


издает  чрезвы- 
произительный 


ке под воздействием определенного _ 


Гигантские сирены для по- ` 


приводится в движение элек-^ 








Система биполярных магнитов, установленных тандемом, зна- 
чительно ускоряет транспортировку тяжелых в громоздких ме- 
халлических труб, рельсов, балок и т. д. Такой транспортер 
может быть использован только для магнитных матеркалов, из 
которых наиболее распространенным является железо. Электро- 
магнит-транспортер представляет собой железную конструкцию, 
обмотанную изолированной проволокой, по которой пропускает- 
ся электрический ток. («Стил», 1942, т. 1Ю, № 4.) 


И т Ето ЗОНТ & РТ: ОС. 
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КОНУС ДЛЯ ЦЕНТРОВКИ 





Иногда при разметке деталей вокруг 
отверстия требуется провести концентриче- 
скую окружность. Как в этих случаях 
центрировать ножку циркуля? 

Из твердого дерева, .а ‹еще ‘лучше из 
металла, сделайте небольшой конус. Дивз- 
метр его основания и высота должны рав- 
няться примерно 25 миллиметрам. В цент- 
ре конуса рассверлите отверстие глубиной 
в 12,6 миллиметра. 

Такой конус легко центрируется в от- 
верстии детали. Для проверки посадки ко- 
нуса на его наружной поверхности сле- 
дует прочертить несколько окружностей. 


ПРИСПОСОБЛЕНИЕ 
ДЛЯ ШЛИФОВКИ ЦЕНТРОВ 





Ро- 


Хорошо отшлифованные центры 
карного станка — необходимое условие для 
его полноценной работы. Каждый токарь 
может легко и быстро сделать нехитрое 
приспособление для шлифовки центров. 

Следует взять небольшой брусок из ква- 
кого-либо твердого дерева: дуба, клена, 
березы. На одном конце бруска делается 
У-образная выемка. Угол выемки равен 
точно 60 градусам, то есть такой же, как 
и угол центров токарного станка, Внут- 
ренние плоскости выемки  оклеиваются 
наждачной бумагой. 

Во время шлифовки приспособление при- 
жимается к быстро вращающемуся центру 
токарного станка. 


30 
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"У СЕБЯ В ЦЕХЕ 


ДОПОЛНЕНИЕ К НОЖОВКЕ 


Как с помощью обычной ножовки сде- 
пать длинный пропил? Для этого нужно 
увеличить глубину ножовочного станка по- 
средством ' дополнительных металиических 
планок. Планки эти можно сделать из 
стальной полосы шириной 18—20 милли- 
метров и толщиной 3 миллиметра. Каждая 
планка состоит из двух склеланных между 
собой частей и соединяется 
станка посредством болтиков или шиилек. 

Регулировка натяжения полотна ножов- 
ки производится обычным образом — по- 
средством гайки с барашком и натяжного 
болта, соединенного с одной из планок. 





ШЛИФОВАЛЬНАЯ КОЛОДКА 


При шлифовке для удобства работы 
пкурку обычно наматывают на конед на- 
мильника или на другой какой-либо ивст- 
румент. Однако очень несложно сделать 
специальную разборную колодку; с но- 
мощью которой важдачную бумагу можно 
закрепить легко и быстро. 

Колодка состоит: из двух деревянных 
планок, соединенных между собой дере- 
вянными же шипами. Шкурка натягивается 
на:внешнюю сторону планки ин накалы- 
вается на небольшие штифты, укрепленные 
вдоль кромки. Для большей прочности 
креиления шкурки такие же штифты по- 
сажены и на вяутренней поверхности вто- 
рой половины колодки. | 





со спинкой’ 





ВТУЛКА ИЗ ПРОВОЛОКИ 





Втулки для деревянных ручек напиль- 
ников, стамесок и других инструментов 
делаются обычно из тонкостенных трубок 
или из листового металла. Однако значи- 
тельно большей прочностью обладает втул- 
ка, изготовленная из медной или латунной 
проволоки неболышого диаметра. 

На соответствующее место ручки плотно 
виток к витку навивается проволока и 
тщательно ' пропанвается оловом. Получив- 
шаяся таким образом втулка зачитается 
мелко насеченным напильником. 


ДЕРЕВЯННЫЕ ПОДКЛАДНКИ 





Зажимание в тиски деревянных изде- 
лий, а также деталей из листового метал: 
ла часто приводит к повреждению их по- 


‚ верхности. Две простые деревянные йод- 


кладки, которые по своей длине и ширине 
несколько болыке губок тисков, исклюза- 
ют этот недостаток. Параллельность под- 
кладок достигается ‘посредством клиньев, 
которые вставляются под губки (между 


‘тисками и подкладками), 


Чтобы при отвертывании тисков под- 
кладки не отходили от губок, их закрей- 
ляют © помощью изолировочной ленты, 


ДРУЗННЫЙ ЦЕХ 


Текст и фото Е. ЗАВЕРИНА 


Дружный цех —так называют на 2-м подшинниковом заво- 
де коллектив сборочного цеха. Каждый член этого коллектива, 
зная, что по работе сборочного цеха судят о работе завода в 


целом, пронизан единым стремлением -— дать стране как можно. 


больше высококачественных подшипников и этим ускорить раз» 
гром немецких оккупантов. 

_.- Всё бригады сборочного цеха, начиная от штамповщиков, 
“кончая контролерами и упаковщиками, имеют на своем рабочем 
месте флажок «Лучшему участнику в борьбе за знамя Г.К.О.». 
Эти флажки показывают, что бригады выполняют и перевыпол- 
няют производственный план. | 

Не все в цехе работают одинаково. Наряду со старыми, 

‘опытными кадрами есть много молодых рабочих, пришедших в 
цех совсем недавно. Над молодежью берут шефство лучшие 
стахановцы. Каждую свободную минуту — перед работой, 
_в обед или после окончания смены — они передают свой про- 
изводственный опыт. Мастер Козлова уже обучила теории де 
вять человек, а работницы Полутова и Нарбекова обучают 
их практической работе. 

В цехе на видном для всех месте висит доска, где каждый 
час отмечается выполнением норм. На этой доске, как в зер- 
кале, отражается работа каждого члена бригады в течение всей 
смены. Если на доске появляются цифры, сигнализирующие, что 
кто-то отстает, ве выполняет своего часового задания, сейчас 
же к нему на помощь приходят временно свободные члены 
других бригад и общими усилиями отставание ликвидируется. 

Перед началом работы или в обед в цехе регулярно прово- 

_дятся бригадные летучки, на которых подводятся итоги рабо- 
|“ всей ‘бригады и каждого ее члена в отдельности. 





Мастер тов. Козлова проводит беседу со своей бригадой: 











Ут 






- в о мени. 
Контролер тов. Венедиктова в свободное ‚ время помогает 
работнице тов. Путинцевой. 


Благодаря такой свайке и дружной работе сборочный цех из 
месяца в месяц перевыполняет производственный план, улуч- 
шает качество и повышает сортность выпускаемой продукции. 
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Ежечасно на доске показателей отмечается результаг’ ‘работы 
каждой работнииы бригады. 








Из большой гайки можно сделать удоб- 
ную и прочную струбцинку. Для этого 
достаточно прорезать одну сторону гайки, 
просверлить отверстие и нарезать с по- 
мощью метчика резьбу. Теперь остается 
только подобрать соответствующий бол- 
тик, желательно с барашком, и струбцин- 
ка готова. Е 


Редколлегия: П. Л. КАПИЦА, Б. Г. ШПИТАЛЬНЫЙ, И. И. ГУДОВ, Д. Г. ОНИКА, Н, Е. ПОДОРОЖНЫЙ, 


УДОБНАЯ ПОДСТАВКА 


Небольшая двутавровая  балочка — 
удобная подставка для сверления как пло- 
ских, так и круглых деталей, С одной сто- 
роны балочки в обеих полках сделаны 
\У-образные выемки. 


При обработке круглых деталей балочка 
кладется выемками вверх, а изделие 
вставляется в эти выемки. Если нужно 
сверлить илоскую деталь, приспособление (\ 
помещается на стол станка выемками 
вниз. В обоих случаях изделия будут 
плотно лежать на балочке, а это обесше- 
чит высокое качество работы и предохра- 
нит сверло от поломки. 


Простая балочка, с успехом заменяющая 
тиски, применяемые обычно для крепления 
деталей, значительно упроткает к ускоряет 
сверление отверстий. | 





М. П. ТОЛЧЕНОВ, А. С. ФЕДОРОВ (отв. редактор). 
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Какая разница между кау- 
чуком и резинойрР | и 
Что такое фотоэлемент в 
Оля чего ом приженяется? р 







'’Какую деталь машины на- 
зывают «червяк»? 










ПАУ 


‚Какая деталь токарного 
станка носит мазвание музы- 
‚ Кального инструмента? 













Какой лед называется «су- 
хим»д 













’Чемж отличается бронебойная | 
пуля ог обычной? 
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му льду можно 
каготься на коньках, а по глад 
коми полу нельзя. Почему? 
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№ рока. ИР ива. 
` Почему тяжелый корабль не 
тонет, 4 крохотный гвоздик 
быстро идет ко Они? 
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